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1. Aufbau

3. Technische Daten

SATA

[1-1] Fahrgestell

[1-2] Flugelschraube fir Hohenverstellung
[1-3] Druckminderer fir Pumpendruck
[1-4] Hauptluftanschluss

[1-5] Druckminderer flir Spritzluft

[1-6] Luftanschluss zur Pistole

[1-7] Manometer fiir Spritzluftdruck

[1-8] Manometer fiir Pumpendruck

[1-9] Doppelmembranpumpe

[1-10] Materialfeindruckregler

[1-11] Manometer fiir Materialabgangsdruck
[1-12] Materialanschluss zur Pistole

[1-13] Materialansaugrohr

[1-14] Saugglocke kpl. mit Sieb

[1-15] Erdungskabel (nicht sichtbar)

Hubfrequenz max. (kurzzeitig)

220 Doppelhub/
min.

Hubfrequenz (Dauerbetrieb)

140 Doppelhub/
min.

Material-Volumenstrom (b. 220 DH)

32l/min. (freier

Auslauf)
Lufteingangsdruck min. 1,0 bar
Lufteingangsdruck max. zulassig 8,0 bar
Niedrigste Gebrauchstemperatur 5°C
Materialtemperatur max. zulassig 85° C

Saughohe (Pumpe leer)

2,5 m Wassersaule

2. Lieferumfang

Saughoéhe (Pumpe/Ansaugleitung
gefillt)

6,7 m

Bezeichnung

Art. Nr.

Pumpeneinheit kpl. mit 1 Pistolenanschluss

Materialfeindruckregler, Ansaugrohr kpl., Erdungskabel

Schallpegel bei 140 Doppelhub/min. 75+3 dB (A)
Membranmaterial materialseitig Teflon
Membranmaterial luftseitig NBR
Ventilkugel POM
Ventilsitz V4A

Gewicht der Doppelmembranpumpe

Standard 5,8 kg

Standgerat mit 1 Pistolenanschluss 81661
Fahrgerat mit 1 Pistolenanschluss 61515
Wandgerat mit 1 Pistolenanschluss 61507
Ausfiihrung Edelstahl

Standgerat mit 1 Pistolenanschluss 81406
Fahrgerat mit 1 Pistolenanschluss 72694
Wandgerat mit 1 Pistolenanschluss 72678
Sonderausfiihrungen Art. Nr.
Fasspumpe 68502
Fasspumpe Edelstahl 72553
Forderpumpe 61192
Lieferbares Zubehor Art. Nr.
SATA Luftschlauch 13 mm LW., G 1/2 51300
Innengewinde, 10 m lang

Standfuss, kpl. hdhenverstellbar 83840
Wandhalter, kpl. héhenverstellbar 11007
Fallbehalter 6 Ltr. aus Kunststoff mit Deckel 37986
und Umbausatz

Anbausatz Fallbehalter Kunststoff 6 | Wasser- | 37226
lackausfiihrung, kpl. mit Dreiwegekugelhahn

und Halterung

Schlauchpaar 9x9 mm, 6 m lang,mit 147520
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Schlauchpaar 9x9 mm, 10 m lang,mit 147512
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Schlauchpaar 9x9 mm, 15 m lang,mit 147504
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Siebeinheit MW 0,5 74237
Siebeinheit MW 1,0 74245
Siebstrumpf (10x) 19851
3. Technische Daten

Ubersetzungsverhaltnis 1:1
Fordervolumen pro Doppelhub 170 ccm
Materialliberdruck 8 bar

Edelstahl 12,3 kg
8,5 bar

Einstelldruck Sicherheitsventil

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstdndig und eingehend zu lesen, beach-
ten und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren
Platz, fir jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewah-
ren. Das Gerat/die Lackierpistole darf nur von sachkundi-
gen Personen (Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei
unsachgemaler Benutzung des Gerates/der Lackierpistole oder
jeglicher Verénderung oder Kombination mit ungeeigneten
Fremdteilen konnen Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis
hin zum Tode die Folge sein. SATA Ubernimmt fir diese
Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) kei-
nerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/
der Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z. B.
die deutschen Unfallverhutungsvorschriften BGR 500 (BGV
D25) und BGV D24 des Hauptverbandes der gewerblichen
Berufsgenossenschaften usw.).

4. Funktionsbeschreibung

Das SATA vario top spray dient zur Verarbeitung von Farben,
Lacken, Grundmaterialien und Dispersionen 0.4., die bei Ver-
arbeitungstemparatur eine Viskositat von bis zu 130 sek. Aus-
laufzeit im 4 mm Becher aufweisen. Das SATA vario top spray
besteht je nach Ausfihrung aus einer Doppelmembranpumpe
mit Druckluftregelarmaturen, Materialfeindruckregler und Mate-
rialabgangshahn. Bei der Doppelmembranpumpe wird immer
wechselseitig eine Luftkammer mit Druckluft beaufschlagt, so
dafll immer in eine Kammer Material gesaugt wird wahrend das
Material aus der anderen Kammer zur Pistole geférdert wird;
dabei erfolgt die Umsteuerung nahezu stoffrei. Zur Sicherstel-
lung einer ausreichenden Lebensdauer mu® die Pumpe mit gefil-
terter, sauberer, Olfreier und trockener Druckluft betrieben wer-
den z. B. SATA filter 444 vorgeschaltet. Im Materialansaugrohr
ist ein Sieb zum Schutz der Ventilsitze und Ventilkugeln sowie
der Membranen eingebaut. Durch den in der Pumpensteuerung
eingebauten Schalldadmpfer ist eine zusatzliche Schalldampfung
nicht notwendig. Die Pumpe arbeitet selbsttatig gegendruckab-
hangig, d.h. Material wird nur geférdert, wenn beispielsweise bei
Pistolenbetatigung Material abgegeben wird. Deshalb férdert die
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Pumpe auch bei geringster Leckage nach. Deshalb bei langeren
Arbeitspausen, z. B. uUber Nacht, Druckluftzuleitung absperren
um unnotigen Verschleild zu vermeiden. Der Einsatz der Pumpe
ist im explosionsgefahrdeten Bereich Zone 0 nicht zulassig. Bei
Einsatz in Zone 1 und 2 mul} die Pumpe durch die mitgelieferte
flexible Erdleitung geerdet werden.

4.2 Bei Geraten mit einem Pistolenanschluss ist der Luft-
eingangsdruck (1-4) mit mindestens 4 bar zu betreiben.
Bei Geraten mit zwei Pistolenanschliissen ist der Luft-
eingangsdruck (1-4) mit mindestens 6 bar zu betreiben.
Bitte beachten: Der Pumpeneingangsdruck (1-3) muss
in jedem Fall 2 bar (bei zwei Pistolenanschlissen 3 bar)
héher als der am Materialfeindruckregler eingestellte Mate-
rialabgangsdruck sein.

Die Pumpe mufd mit 6lfreier Druckluft betrieben werden.
Der Einsatz von Mineraldlen oder ahnliches flhrt zur Zer-
stérung der Pumpenmembrane. Reklamationen hieraus
mussen abgelehnt werden. Die Pumpe muf? mit partikel-
und kondensatfreier Druckluft versorgt werden, um einen
problemlosen Lauf der Pumpe garantieren zu konnen.
Gegebenenfalls ist der SATA filter 444 einzusetzen.

Beim Einsatz der Pumpe flir wasserverdinnbare Produkte
ist die Pumpe nach dem Einsatz ausreichend zu spilen.
Hierzu ist bei der Nachreinigung dem Spllwasser mindes-
tens 10 % Butylglycol zuzusetzen, oder der vom Hersteller
empfohlene Geratereiniger ist zu verwenden. Bei Spiilung
nur mit Wasser werden die Lackreste nicht ausreichend
aus der Pumpe herausgespluilt, wodurch Ventilkugeln und
ahnliches verkleben kdnnen, und die Funktion der Pumpe
nicht mehr gewabhrleistet ist.

4.3

4.4

5. Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach Reparaturarbeiten
ist der feste Sitz der Schrauben und Muttern zu tberprufen. Vor
jeglicher Reparaturarbeit mu das Gerat vom Luftnetz abgekop-
pelt werden.

Die SATA vario top spray-Anlage wurde nach der Werksmon-
tage mit einer Korrosionsschutzfliissigkeit auf Funktion geprift,
darum Gerat mit geeigneter Reinigungsverdiinnung grindlich
durchspulen und anschlieRend die Reinigungsverdiinnung durch
Ansaugen von Luft herausfordern. Die Luftzufuhr ist bei héher
werdender Hubfrequenz (nicht hdher als 2 bar) zu drosseln. Die
Reinigungsflissigkeit sollte mit dem verwendeten Spritzmaterial
vertraglich sein, daher empfiehlt sich eine Riicksprache mit dem
Spritzmateriallieferanten.

5.1 Vor Anschlu} des Geréates an das Druckluftnetz

5.1.1 Druckregelventil [1-3] fir Materialdruck auf O regeln.

5.1.2 Druckregelventil [1-5] fur Spritzdruck auf O regeln. Haupt-
luftanschluss [1-4] an Luftnetz anschlielfen. Danach
gewlnschte Dricke (Luft-, Materialdruck) bei untergestell-
tem Material einstellen. Materialhahn(en) z.B. am Material-
feindruckregler [1-10] 6ffnen, und bei abgezogener Pistole
erforderlichen Materialdruck einstellen.

5.1.3 Die Funktionsbeschreibung der Spritzpistole, siehe hierzu
die separate Betriebsanleitung der jeweilig angeschlosse-
nen Spritzpistole.

SATAjet 3000 K RP

Disengroflie 08[11]13]1,5
1,712,0

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 25-3,0

SATAjet 3000 K HVLP
Duisengrofle

| 08[10[12]16]20
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05-1,5
2,5

Materialdruck in bar

Spritzluftdruck in bar
SATAjet 1000 K RP

Disengrofie 0811131517
2,0125]3,0]4,0

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 2,5-3,0

SATAjet 1000 K HVLP

Dulsengrole 08]1,0[12]16]2,0
Materialdruck in bar 05-15
Spritzluftdruck in bar 2,5

SATAminijet 1000 K RP

Disengrofie 0,3/05]0,81,0]1,2
1,4

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 2,5

SATAminijet 1000 K HVLP

DisengroRe 0,3|105]0,8]1,0]1,2
Materialdruck in bar 0,5-1,5
Spritzluftdruck in bar 2,0

Diese Richtwerte basieren auf aktuellen Decklack-Viskositaten
fur Zwei-Komponenten-Acryl-Materialien mit einer durchschnittli-
chen Viskositat von ca. 20-22 DIN sec./4 mm, bei voll gedffneten
Funktionsteilen an der Pistole, und einer max. Schlauchlange
von 6 m, @ 9 mm. Bei anderen Materialarten, davon abweichen-
den Viskositaten und bei Schlauchlangen tber 6 m missen die
Dricke auf die vom Anwender geforderte Endqualitat angepal’t
werden. Der Pumpenluftdruck muf® immer 2 bar groRer als der
am Materialfeindruckregler eingestellte Materialdruck sein.

5.2 Die SATA vario top spray-Anlagen sind in Sonderausfiih-
rung mit Fallbehalter und Saugschlauch ausgertistet. Bei
diesen Geraten ist unbedingt auf die richtige Stellung des 3
Wege-Hahns an der Saugleitung zu achten. Es darf jeweils
nur die Richtung gedffnet sein, Uber die das Material zuge-
fuhrt werden soll. Die Sonderausfihrung mit Fallbehalter
in Edelstahlausfiihrung ist mit zwei Absperrhahnen ausge-
rustet. Hier unbedingt auf die richtige Stellung der beiden
Absperrhadhne achten. Es darf jeweils nur der Absperrhahn
gedffnet sein, Uber den das Material zugefuhrt werden soll.

5.3 Beim Einsatz der Anlage mit 2 Pistolen werden werksseitig

Armaturen mit entsprechend héheren Querschnitten und

damit héherem Luftdurchgang verwendet. Beim Einsatz

der Anlage mit 2 Pistolen ist ein Luftzufihrungsschlauch

mit ca. 13 mm |[.W. erforderlich, Anschlul G 1/2 IG, z. B.

Art. Nr. 51300, 10 m lang. Bitte Beachten: Schlauchpaar(e)

und Luftzufihrungsschlauch sind unbedingt sorgfaltig

zu behandeln. Schlauche dirfen nicht Uberfahren oder
geknickt werden und sind vor der Einwirkung von Lésungs-
mitteln und grofer Warme zu schitzen.

6. Reinigung, Wartung und Inspektion

Vor Langerem Stillstand, z.B. Urlaub, ist die Pumpe griindlich zu
reinigen. Damit Lackreste nicht ausharten, sollte die Reinigungs-
flussigkeit wahrend der Betriebsruhe in der Pumpe verbleiben.
Zum Reinigen von Pumpe, Schlauchpaar(en) und Pistole(n)
folgendermallen vorgehen:

6.1 Kugelhahn am Materialabgang schlie3en

6.2 Unter Druck stehendes Material im Schlauch durch betati-
gen des Pistolenabzugsblgels auslaufen lassen.
Pistole(n) vom Material- und Luftschlauch abkoppeln,
Ansaugrohr aus Spritzmaterial vollstdndig herausziehen,

6.3
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Materialhahn 6ffnen, auslaufendes Material in geeigneten
Behalter auffangen.

6.4 Pumpe bei geringem Pumpenluftdruck ca. 1-1,5 bar solan-
ge betreiben, bis nur noch Luft geférdert wird, Hubfrequenz
beachten.

6.5 Vorreinigen von Ansaugrohr, Pumpe, Materialschlauch und
Pistole durch Kreislaufspllung mit gebrauchter Verdin-
nung.

6.6 Gebrauchte Verdiinnung vollstdndig herausférdern, ent-
sprechend 5.

6.7 Saubere Reinigungsfliissigkeit unterstellen und Gerat,

Materialschlauch und Pistole spilen, bis saubere Reini-
gungsflussigkeit austritt. Die Doppelmembranpumpe ist
weitgehend wartungsfrei. Zur Verhinderung von erhdh-
tem Verschlei® von Steuerungsteilen durch verunreinigte
Druckluft ist in den Druckluftanschlu® der Pumpe ein
Sieb eingebaut. Wir empfehlen zum sicheren Betrieb der
Anlage die Vorschaltung unseres Filter SATA filter 444.
Er beinhaltet Wasserabscheider sowie einen Feinfilter fur
olfreie Spritzluft. Ursache fur nachlassende Leistung kann
auch ein Zusetzen des Siebes im Druckluftanschluf3es,
oder des Ansaugsiebes am Saugrohr oder des Siebes im
Fallbehalter sein. Darum sollten diese Siebe regelmassig
gereinigt werden.

Achtung! Bei Verarbeitung von 2 K-Materialien ist unbedingt
die Topfzeit zu beachten. Nur rechtzeitiges, griindliches Spilen
sichert die einwandreie Funktion der Anlage. Bei Fehlbedienung
erlischt der Garantieanspruch. Materialien, die zum Absetzen
neigen, sind vor und ggf. auch wahrend der Verarbeitung griind-
lich aufzurGhren. Die Pumpe darf kein abgesetztes Material
ansaugen. Es ist ratsam, die Materialien aus dem Originalgebin-
de in ein Verarbeitungsgebinde umzufillen.

Die Membranen der Pumpe unterliegen durch Walkarbeiten
einer Ermidung und durch abrasive Materialien einem naturli-
chen Verschleif3.

Zur Siebreinigung heraus-
schraubbar

Sieb Art. Nr. 63040

In Abhangigkeit vom benutztem Material und Art und Haufigkeit
der Wartung, sollten die Membranen im Interesse der Produk-
tion, nach spatestens 3 Mio. Hiuben ausgewechselt werden.
Unbedingt auf rechtzeitiges Nachfiillen des Materials achten.
Durch Luftsaugen, d.h. Trockenlaufen, kann die Pumpe in zu
hohe Hubfrequenz kommen, was zum Reissen der Membranen
fuhren kann! Kein Garantieanspruch. Nach einem Membran-
bruch ist die Steuerung der Pumpe auf eventuell eingedrunge-
nes Material hin zu inspizieren und dies sorgféltig zu entfernen.
An einer unter Druck stehenden Pumpe dirfen grundsatzlich
keine Demontagen bzw. Reparaturarbeiten durchgefihrt wer-
den. Gerat immer vom Druckluftnetz trennen.

7. Reparatur-Anleitung SATA vario top spray
Ist eine Reparatur oder eine Uberpriifung der Pumpe erforder-
lich, so ist wie folgt vorzugehen:

7.1 Pumpe drucklos machen, Gerat grundsatzlich vom Druck-
luftnetz trennen.

7.2 Pumpe vom Fahrwerk bzw. Wandhalterung demontieren,
hierbei auch alle Anschliisse (Luftanschluss, Materialan-
schluss, Saugschlauch) abschrauben.

7.3 Pumpenkdrper flach auf einen Tisch legen und Gehau-

sedeckel [7-3] 6ffnen. Es ist darauf zu achten, dalk Far-
briickstande bzw. restliche Reinigungsflissigkeit nicht in

SATA

den Pumpenkérper laufen.

Lack- bzw. Lésemittelreste auf Membrane [7-4] und beide
Gehausedeckelinnenseiten sorgfaltig entfernen.
Kugelfuhrung und Kugel des Saugventils aus Pumpenge-
hause entnehmen [7-5]. Ventilsitz (62281) auf Verschmut-
zung und Verschleil3 prifen. Falls Reinigung erforderlich,
Sitz ausbauen und aufierhalb des Pumpenkorpers reini-
gen. (Wichtig, sonst Gefahr das Reinigungsflissigkeit ins
Pumpeninnere eindringt).

Pumpe wenden und wie unter Pkt. 7.4 - 7.5 beschrieben
verfahren.

Membranen auf Oberflachenbeschadigungen prifen.
Wenn beschadigt oder bereits stark verschlissen, Mem-
branen austauschen. Hierzu beide Membranen kréaftig
gegeneinander verdrehen [7-4]. Dadurch 16st sich eine
Membrane vom Mitnehmer und kann abgeschraubt
werden. In die jetzt freie Bohrung des Mitnehmers eine
Schraube mit Mutter M8 einschrauben und kontern. Jetzt
2. Membrane durch kraftige Linksdrehung an der Memb-
rane l6sen und abschrauben.

Prifen ob Lack- oder Reinigungsfliissigkeit ins Pumpe-
ninnere eingedrungen sind. Ist dies der Fall oder sind
Beschadigungen am Schiebersitz [7-10] zu erkennen,
empfehlen wir die Pumpe zur Reparatur ins Werk einzu-
schicken.

Membrane montieren: Achtung: Membranen vollsténdig
einschrauben und durch gegenseitiges Verdrehen kraftig
anziehen, Pumpe steuert sonst nicht um.

Samtliche Ventile und bewegliche Teile mit SATA Hoch-
leistungsfett (48173) einfetten. Und wieder zusammenset-
zen. Hierzu grundsatzlich neue Dichtungen verwenden.
Gehausedeckel an Dichtflache sauber reinigen, Flache
muf frei von Beschadigungen sein. Gehausedeckel [7-3]
auf Pumpenkorper aufsetzen, auf Arretierstift achten.
Schrauben kreuzweise mit Drehmomentschliissel mit
einem Anzugsmoment von max. 10 Nm festziehen. Ach-
tung: Das Anzugsdrehmoment ist unbedingt einzuhalten,
die Standzeit der Membranen wird hiervon wesentlich
beeinflufit.

Pumpe wenden, mit 2. Seite gleich verfahren.

Pumpe auf Pumpenhalter aufschrauben. Achtung: Auch
hierbei Anzugsmoment von 10 Nm einhalten.

Samtliche Armaturen / Anschlisse anschrauben.
Wiederinbetriebnahme der Anlage wie in Betriebsanlei-
tung unter Punkt 5 bis 5.3 beschrieben vornehmen.

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

7.1

7.12
7.13

7.14
7.15

Hier gelten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen
bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie
erlischt bei Fremdeingriffen.
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8. Beheben von Storungen

 SATA|

Stérung

Ursache

Abhilfe

Pumpe lauft nicht an

Luftdruck zu niedrig

Luftnetz, Schlauch und Druckregler tber-
prufen

Dise oder Schlauch verstopft

Teile reinigen

Pumpe bleibt wahrend des Betriebes
stehen

Steuerung vereist, weil Druckluft zu naf3,
Hubfrequenz zu hoch oder Umgebungs-
temperatur zu niedrig

Entsprechende Fehlerursache beseitigen

Membrane gebrochen

Teil austauschen oder Gerat einschicken

Spritzdise oder Schlauch verstopft

Teile reinigen

Schiebersteuerung defekt

Pumpe einschicken

Pumpe saugt ungeniigend oder gar nicht an

System ungeniigend entluftet, undichte
Verschraubung an Saugschlauch oder
Fallbehalter

Teile kontrollieren und nachziehen

Saugsieb verstopft

Sieb reinigen

Viskositat zu hoch

Material wenn zulassig verdiinnen

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Spritzdruck zu niedrig

Luftdruck bzw. Luftvolumenstrom zu gering

Luftdruck am Druckregler erhéhen bzw. gro-
Rere Dise einbauen

Viskositat zu hoch

Material wenn zulassig verdinnen

Pumpe arbeitet unregelmaRig

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Luftzufuhr gestért, Saugsystem undicht und
verstopft

Teile Uberprifen, reinigen, bzw. ersetzen

Pumpe lauft weiter obwohl Pistole geschlos-
sen ist

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Luft im Material

Membrane gebrochen

Membrane austauschen oder Gerat einschi-
cken

Materialdruckregler: Ausgangsdruck wie
Eingangsdruck

Regulierschraube zu weit eingeschraubt

Regulierschraube herausdrehen, Ventil rei-
nigen bzw. defekte Teile austauschen

Bei 2 Pistolenanschliissen: Zerstaubung
ungentigend

Luftdruck zu niedrig

Luftdruck erhdhen

Luftschlauchquerschnitt zu klein

Min. Luftschlauch mit @ 13 mm zwischen
Luftversorgung und Gerat montieren
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9. Sicherheitsvorschriften

Die Membranpumpe darf nicht in geschlossenen Behaltern fur
brennbare Flissigkeiten mit einem Flammpunkt unter 55° C
eingebaut und betrieben werden. Das Betreiben der Anlage in
explosionsgefahrdetem Bereich Zone 0 ist nicht zulassig. Beim
Einsatz in Zone 1 und 2 mul} die Pumpe mit der zum Lieferum-
fang gehoérenden Erdleitung geerdet werden. Pistole nie gegen
eigene oder fremde Personen oder Tiere richten. Lésungs- und
Verdinnungsmittel kdnnen zu Veratzungen fihren. Beim Lackie-
ren darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes Feuer,
brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschiitzte Lampen usw.)
vorhanden sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemi-
sche entstehen! Vor jeglichen Reparaturarbeiten muf® das Gerat
vom Luftnetz abgekuppelt werden. Vor jeder Inbetriebnahme,
besonders nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz der Schrau-
ben und Muttern zu Uberpriifen und sie sind ggf. festzuziehen.
Bei Arbeiten an der Pistole, den Filtern, den Schldauchen und
der Pumpe, das System immer druckfrei machen, d.h. Luftzu-
fuhr absperren. Geeignete Schutzausristung wie z.B. SATA
Atemschutz-Set tragen.

10. Garantiebedingungen

Die Betriebsanleitung enthalt alle Angaben flr einen ordnungsge-

massen Betrieb der SATA vario top spray-Anlage. Bei Beachtung

haften wir im Rahmen unserer Gewahrleistungsbedingungen. Ein

Garantieanspruch besteht nicht, wenn:

- 2K-Materialien wegen unterlassener oder mangelhafter Spilung
ausharten.

- Schaden durch UbermaRigen VerschleiR3, infolge Verarbeitung
extrem abrasiven Materials auftreten.

- Die Schlauche durch uberrollen, abknicken oder andere unsach-
gemale Behandlung unbrauchbar werden.

- Die Membranen reissen, weil versdumt wurde rechtzeitig Mate-
rial nachzufiillen und die Pumpe durch Trockenlaufen in zu hohe
Hubfrequenz gekommen ist. Fiir vom vorgesehenen Verbrauch
abweichende Betriebsbedingungen ist unser Einverstandnis
erforderlich, ebenso fir Eingriffe und Anderungen an der Anlage.
Fir die ordnungsgemasse Aufstellung, Bedienung und Wartung
ist der Betreiber verantwortlich.

Fur derartige Gerate leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,die

mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit

Fabrikations-und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garan-

tiezeit herausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die durch

ungeeignete oder unsachgemafle Verwendung, die fehlerhafte

Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder durch Drit-

te, natlrliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder Wartung,

ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemi-
sche wie Laugen und Sauren, elektrochemische oder elektrische

Einflisse entstehen, sofern die Schaden nicht auf ein Verschulden

von uns zurickzufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien,

wie z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel

o.a. verringern die Lebensdauer von Ventilen,Packungen,Pistole

und Duse. Hierauf zurlickzufihrende Verschleilerscheinungen

sind durch diese Garantie nicht gedeckt. Das Gerat ist unverziig-
lich nach Empfang zu kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind
bei Vermeidung des Verlustes der Mangelrechte innerhalb von

14 Tagen nach Empfang des Gerates der Lieferfirma oder uns

schriftlich mitzuteilen. Weitergehende Anspruche jeglicher Art,

insbesondere auf Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt
auch fur Schaden, die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung
entstehen. wiinscht der Kaufere sofortige Reparatur oder Ersatz,
bevor festgestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so
erfolgt die Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und

Bezahlung des jewiligen Tagespreises. Stellt sich bei der Uberprii-

fung der Mangelrlige heraus, dall ein Garantieanspruch besteht,

erhalt der Kaufer fur die berechnte Reparatur oder Ersatzlieferung
eine Gutschrift entsprechend der Garantieleistung. Teile, flr die

Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum tber. Mangelri-

gen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den Garantiezeit.

SATA

Die Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

Achtung!

Bei Verwendung von Lose- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan
und Methylen-Chlorid kénnen am Aluminiumbecher, Pistole
sowie an galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftreten
(1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen Wasser ergibt Salzsau-
re). Die Teile kdnnen dadurch oxydieren, im extremen Fall kann die
Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie darum fiir Ihre
Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel, die die obenge-
nannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung auf keinen
Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.) verwenden.

Zu Beachten

Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere rich-
ten. Losungs- und Reinigungsflissigkeit konnen zu Veratzungen
fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Lésemittel- und
Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates vorhanden
sein (nach Arbeitsende sind Losemittel und Lacke in bestimmungs-
gemalie Lagerraume zurlickzubringen). Vor jeglichen Reparaturar-
beiten mul} das Gerat vom Luftnetz abgekuppelt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und
nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller Schrauben und
Muttern, sowie die Dichtheit der Pistolen und Schlauche zu tber-
prufen.

Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instand-
zusetzen. Zur Erzielung bestmdglicher Lackierergebnisse und
fir hochste Sicherheit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim
Lackieren darf im Arbeitsbereich keine Zindquelle (z.B. offenes
Feuer, brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschitzte Lam-
pen usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht entziindliche
Gemische entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entspre-
chender Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz, usw.). Da beim
Spritzen bei héheren Driicken der Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehdrschutz zu tragen.

Bei Anwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf
die oberen Korperteile des Bedieners Ubertragen.

Die RuckstoRkrafte sind gering.

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Zone 0 ist verboten.

SATA, SATAjet, das SATA-Logo und/oder andere hier im Inhalt
erwahnte SATA Produkte sind entweder registrierte Warenzeichen
oder Warenzeichen der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/
oder anderen Landern.
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11. Konformitatserklarung

Hersteller:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt auf-
grund seiner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von uns
in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheits-
anforderungen der Richtlinie 94/9/EG, EU-Richtlinie 2014/34/EU
einschlieBlich der zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Ande-
rungen entspricht und gemafl EG-Richtlinie 94/9/EG, EU-Richtlinie
2014/34/EU in explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX), Anhang
X, B eingesetzt werden kann.

Produktbezeichnung: Membranpumpe
Typbezeichnung: SATA vario top spray
ATEX Kennzeichnung: 11 2 G T4

Einschldagige EG-Richtlinien:

m EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

m EG-Richtlinie 94/9/EG Gerate und Schutzsysteme zur bestim-
mungsgemaflen Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-
chen gultig bis 19.04.2016

m EU-Richtlinie 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemafRen Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen gultig ab 20.04.2016

Angewandte harmonisierte Normen:

= DIN EN 1127-1:2011 ,Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und
Methodik*

= DIN EN 13463-1:2009 ,Nicht-elektrische Gerate flr den Einsatz
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Teil 1: Grundlagen und
Anforderungen®

= DIN ENISO 12100:2011; ,Sicherheit von Maschinen, Allgemeine
Anforderungen®

= DIN EN 1953:2013 ,Spritz- und Spriihgerate fiir Beschichtungs-
stoffe - Sicherheitsanforderungen®

Angewandte nationale Normen:
m DIN 31000:2011 ,Allgemeine Leitsatze fir das sicherheitsge-
rechte Gestalten technischer Erzeugnisse*®

Die gemaR Richtlinie 2014/34/EU Anhang VIl geforderten Unterla-
gen sind bei benannter Stelle Nummer 0123 mit der Dokumenten-
nummer 70023722 fir 10 Jahre hinterlegt.

70806 Kornwestheim, den 18.01.2016

s

Albrecht Kruse
Geschaftsfiihrer
SATA GmbH & Co. KG

DE
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12. Ersatzteile SATA vario

top spray Standard Edelstahl
Art. Nr. |Benennung Art. Nr. | Benennung Art. Nr. | Benennung
17483 | Fahrwerk, kpl. 73866 | Saugrohr, kpl. mit Saugglo- 74203 | Saugrohr, kpl.
19158 | Manometer 0-10 bar, 50 mm cke und Siebeinsatz 80879 | Saugrohr, kpl.
19851 | Siebstrumpf (10x) 79921 | Saugrohr, kpl. mit Saugglo- 74245 | Siebeinheit MW 1,0, Was-
23986 | Luftanschluss fiir zweite Pis- cke und Siebeinsatz serlackausfiihrung
tole, kpl. 74245 | Siebeinheit MW 1,0, Was- 74237 |Siebeinheit MW 0,5, Was-
24240 | Einfachdruckminderer kpl. mit serlackausfiihrung serlackausfiihrung
Manometer 0-10 bar 74237 | Siebeinheit MW 0,5, Was- 82941 |Doppelnippel G 1/2 a, Edel-
74187 | Saugglocke kpl., Wasser- serlackausfiihrung stahl
lackausfiihrung 41384 Qewindenippel G 1/2, ver- 56564 |Winkel Rp 1/2
81604 _|Flugelgriff _ T35 Toe 74211_| Umbausatz fur Fallbehéilter
82107 |Doppeldruckminderer kpl. mit Inke , verzin 1|37226 | Anbausatz Fallbehalter
Manometer 0-10 bar 82909 |Umbausatz fir Fallbehalter Kunststoff 61 Wasser-
149716 |Fallbehalter 6 | mit Deckel 37986 |Anbausatz Fallbehalter lackausfiihrung, kpl. mit
149732 | Behalterstutzen Kunststoff 61, kpl. mit Drei- Dreiwegekugelhahn und
149740 | Dichtung fiir Fallbehélter wegekugelhahn und Hal- Halterung
149948 |Flachsieb 20 mesh (2x) terung
156026 |Manometer 0-6 bar, 50 mm
Edelstahl
Standard Art. Nr. | Benennung
Art. Nr. | Benennung 88641 |Doppelmembran-Pumpe
1161192 | Doppelmembran-Pumpe 1:1, E.delstahlausfuhrung,
1:1, beschichtete Ausfiih- Materlalansphluss M 2.5x1,5
rung, Materialanschluss M Aussengewinde, Luftelr'!—
25x1,5 Aussengewinde, gang G 1/4 Aussengewin-
Lufteingang G 1/4 Aussen- de, ohne Erdungskabel
gewinde, Erdungskabel 25338 | Materialfeindruckregler, kpl.
2| 24422 | Materialfeindruckregler, kpl. 57570 | Materialanschiuss fur zwei-
3)1 72918 | Materialanschluss flr zwei- ]Ee,P('jStof’ kpl)l. an Material-
te Pistole, kpl. an Material- eindruckregler
feindruckregler 45047 | Saugschlauch kpl. 149716
41162232 | Saugschlauch kpl.

149740 <=

149732 \%
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12.1 Ersatzteile Materialfein-

12.2 Ersatzteile Pumpe

 SATA|

Einzelteile der Dichtungs- und Repa-

ratursets:
druckregler Art. Nr. [Benennung |Set Art. Nr. |Benennung |im Set ent-
Art. Nr. | Benennung 45195 | Dichtungs-Set |O halten:
7989 Kugelhahn 60012 |Reparatur-Set 4 62257 |Kugel o
72868 | Kugelhahn (Edelstahlausfih- Membrane 62265 |Formmemb- 4
rung) 60038 |Reparatur-Set ) rane
9415 | Zylinderschraube M5 x 16 Steuerung 62273 | Kugelfiihrung | @
21998 |Druckplatte 60228 |Reparatur-Set Py 62281 | Ventilsitz [ )
22376 | Druckschraube komplett Ventile 62299 | Profildichtung |O[4PI@A]
78766 | Uberwurfmutter 60301 I\R/ltletparhatur-Set A 62307 |O-Ring Oe
: : itnehmer-
;gggj [E)Inlelgfetjell Stange 62943 O-Rlng OD
ructcecer 60657 |Reparatur-Set 63479 | Flachschieber | ]
78832 |Stossel Mithehmer O _
80283 | Membranen-Set gy Wi A
80291 Stossel-Set komplett Wir empfehlen IThnen immer die oben auf- stange, kpl.
gefiihrten Dichtungs- und Reparatursets 63495 | Schiebersitz
156026 | Manometer 0-6 bar, 50 mm zu verwenden und alle funktionsrelevanten ﬂ
Dichtungen und Baugruppen zu ersetzen.
Einzelteile der Dichtungs- und Repa-
ratursets:
Art. Nr. |Benennung |im Set ent-
halten:
16709 |Dichtung [ ]
46763 |O-Ring OlmA
46821 |O-Ring oA
47092 |O-Ring O
47209 |Formdichtung [OP]
47514 | Dichtring oA
48454 |Flachdichtung (O
49585 |O-Ring O
51466 |Mitnehmer,
kpl. O
Standardausfiihrung Edelstahlausfiihrung
156026
22376
156026
22376
21998 21998
78824 78824
78832 7989
80283 78832 — 1% |
80263 —— ‘ %\ 72868
78766 N
78774 78766 ‘%“7 B
78774 q<§§§§

80291

\
80291

DE
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1. Technical Design

SATA

3. Technical Data

[1-1] Trolley
[1-2] Thumb screw for height adjustment

sure

[1-4] Main air connection

[1-5] Pressure regulator for spray air

[1-6] Spray gun air connection

[1-7] Pressure gauge for spray air pressure
[1-8] Pressure gauge for pump pressure
[1-9] Double diaphragm pump

[1-10] Material fine pressure regulator

[1-12] Spray gun material connection
[1-13] Material suction tube

[1-14] Suction globe cpl. with sieve
[1-15] Grounding cable (not visible)

[1-3] Pressure regulator for adjustment of the pump pres-

[1-11] Pressure gauge for material pressure (outlet)

Volumetric delivery per double stroke 170 ccm
Maximum material pressure 8 bar
Maximum double stroke frequency 220 double
(short term) strokes/min.
Double stroke frequency (permanent 140 double stroke/
run) min.

Material volume stream (at 220 double | 32I/min. (free
strokes) flow)
Minimum air inlet pressure 1.0 bar

Max. permissible air inlet pressure 8.0 bar
Minimum operating temperature 5°C

Max. permissible operating temperature | 85° C

2. Scope of Delivery

Description

Art. No.

Pump unit cpl. with one spray gun connection

Material fine pressure regulator, suction tube cpl., grounding

cable

Stand with one spray gun connection 81661
Trolley with one spray gun connection 61515
Wall mounted with one spray gun connection | 61507
Stainless steel version

Stand with one spray gun connection 81406
Trolley with one spray gun connection 72694
Wall mounted with one spray gun connection | 72678
Special versions Art. No.
Barrel pump 68502
Barrel pump in stainless steel version 72553
Feeder pump 61192
Available Accessories Art. No.
SATA Air Hose, 13 mm inner diameter, con- 51300
nection G 1/2 female thread, 10 m long

Stand, cpl. adjustable height 83840
Wall holder, cpl. adjustable height 11007
5 | plastic gravity flow container with lid and 37986
conversion kit

Conversion kit for 5 Itr. plastic gravity flow 62018
container cpl. with three-way ball tap and

holder

Hose pair 9x9 mm, 6 m, with braided hose 147520
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Hose pair 9x9 mm, 10 m, with braided hose 147512
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Hose pair 9x9 mm, 15 m, with braided hose 147504
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Sieve with 0.5 mesh size 74237
Sieve with 1.0 mesh size 74245
Sieve bag for suction globe 19851

3. Technical Data

| Pump ratio 1:1

EN

Suction lift (with empty pump) 2.5 m water head

Suction lift (with filled pump/suction line) | 6,7 m
Noise level at 140 double strokes/min. | 753 dB (A)

Diaphragm material on material side Teflon
Diaphragm material on air side NBR
Valve ball POM
Valve seat V4A

Weight of the double diaphragm pump | Standard version
5.8 kg stainless
steel version 12.3
kg

Pressure setting on safety valve 8.5 bar

Prior to putting the unit into operation, read the operating instruc-
tions completely and carefully. The stipulations contained therein
must be respected in any case. Afterwards, the operating instruc-
tions must be stored in a safe place, accessible to every user
of the equipment. The unit can only be put into operation by a
trained person (professional operator). Inappropriate use of the
unit, modification of any kind or combination with non-original
parts may lead to material damage, serious health hazards for
the user, third persons or animals or even death. SATA cannot
be held responsible for damages caused by disregarding the
stipulations laid out in the operating instructions. The applicable
safety, workplace and worker health protection regulations of
the respective country or area/district in which the system is
used must be respected by all means (e.g. the German Rules
for the Prevention of Accidents BGR 500 (BGV D25) and BGV
D24 issued by the Central Office of the Professional Trade
Associations, etc.).

4. Functional Description

The SATA vario top spray pump is designed for the application
of paints, lacquers, primers and dispersions or similar materials
with viscosities of up to 130 seconds at recommended spraying
temperature, measured in a 4 mm viscosity cup. Each version of
the SATA vario top spray consists of a double diaphragm pump
with pressure regulation unit, material fine pressure regulator
and material outlet tap. According to the working principle of a
double diaphragm pump, two separate air chambers are charged
with compressed air in alternating order ensuring that fresh coat-
ing material is transported into one ofthe chambers, while the
spray gun is supplied from the other chamber in a pulsation-free
process. To ensure enhanced life time, the pump must be run on
filtered, clean and dry compressed air, e.g. supplied from a SATA
filter 444. The material suction tube is equipped with a sieve to
protect the valve seats, valve balls and diaphragms. Due to an
integrated silencer in the pump control unit, no additional silencer
is required. The pump is backpressure actuated, i.e. further coat-
ing material is only supplied when pulling the gun trigger releas-
ing material from the gun. For this reason on the other hand,

10
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the pump is constantly feeding material even in case of smallest
leakages. Therefore, the air line should be shut off during longer
downtimes (e.g. during the night), in order to prevent unneces-
sary wear. It is forbidden to use the pump in explosion hazard
areas (zone 0). When being used in zones 1 and 2, the pump
must be grounded by means of the flexible grounding cable
included in the scope of delivery.

4.2 When using a pump version with one spray gun connec-
tion only, the air inlet pressure (1-4) has to be set to at
least 4 bar. With two spray gun connections, the air inlet
pressure (1-4) must be increased to at least 6 bar. Please
note: In any case, the pump air inlet pressure (1-3) must
be 2 bar (in case of a two spray gun connection, 3 bar)
higher than the material pressure adjusted at the material
pressure regulator.

The pump must be operated with oil free compressed air.
Using mineral oils or similar substances will destroy the
pump diaphragms, and any complaint resulting from this
will be rejected. The compressed air fed to the pump must
be free from particles and condensate, in order to ensure
that the pump works reliably. Where necessary, at least a
two-stage SATA filter 444 should be installed.

When using the pump with waterborne materials, thor-
oughly flush the pump after each use. For this purpose,
add minimum 10 % butylglycole to the rinsing water or use
the cleaning solution recommended by the manufacturer.
When the pump is flushed with water only, paint residues
are not sufficiently removed from the pump, eventually
causing the blockage of valve balls and other functional
parts which will harm the proper function of the pump.

4.3

4.4

5. Putting into operation

Prior to putting the unit into operation, especially after repairs,
check if all screws and nuts have been properly tightened. Prior
to any repair being carried out, the unit must be disconnected
from the air line.

After assembly, the function of the SATA vario top spray unit was
tested by using an anticorrosive. Thoroughly flush the unit with
appropriate thinner, then remove thinner by initiating air suction.
When double stroke frequency rises, lower air supply. Cleaning
thinner must be compatible with the material being sprayed.
Please consult your material supplier to clarify.

5.1 Before Connecting the Unit to the Compressed Air Sup-

ply

5.1.1 Shut off air supply to the pump by closing the pressure
regulating valve.

5.1.2 Close pressure regulating valve (10) for atomization air.
Feed air supply to Main Air Connection (pos. 8), then adjust
required air pressures while material container is being
positioned. Open material tap(s) at the material fine pres-
sure regulator, and adjust required material pressure while
gun trigger is being pulled.

5.1.3 Functional description of the spray gun: Please see sepa-
rate Operating Instructions of the respective spray gun
used.

SATAjet 3000 K RP

Nozzle size 08]11[113]1.5
1.712.0

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2,5-3,0/36 - 43

SATAjet 3000 K HVLP
Nozzle size

| 08]1.0[1.2[16]20

1

 SATA|

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAjet 1000 K RP

Nozzle size 0811131517
20]25]3.0]4.0

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/75-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2,5-3,0/36 - 43

SATAjet 1000 K HVLP

Nozzle size 08]1.0[12]16]20

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAminijet 1000 K RP

Nozzle size 0.3/05]0.8[1.0]1.2
1.4

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAminijet 1000 K HVLP

Nozzle size 0.3]05|08]1.0]1.2

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2.0

These values are based on current topcoat viscosities valid for
two-component materials with an average viscosity of approxi-
mately 20 - 22 seconds (measured in the DIN 4 mm viscos-
ity cup), while all spray gun controls are fully open; and with a
maximum hose length of 6 m (inner diameter 9 mm). For other
materials, different viscosities and a hose length exceeding 6 m,
pressure must be adjusted to obtain the spray quality as required
by the user. Pump spray air pressure must always be 2 bars
(approx. 30 psi) higher than material pressure adjusted at the
material fine pressure regulator.

5.2 SATA vario top spray special versions are equipped with a
gravity flow container and suction hose. With these units,
always make sure the three-way-tap at the suction line is
in correct position. Only the material feed passage may be
open. The stainless steel special version with gravity flow
container is equipped with two shut-off taps. Always make
sure they are in correct position. Only the one supposed to
feed material may be open.

5.3 When using the unit with two spray guns, the system will be
equipped, in the factory, with fittings having a correspond-
ingly larger diameter and, thus, higher air flow. In this case,
an air supply hose with an inner diameter of approximately
13 mm is required; with a G %2 connection (inside thread);
such as, e.g., the SATA hose Art. No. 51300, 10 m long.
Please Note: Always handle hose pair(s) and air supply
hose with great care. Hoses must not be run over by vehi-
cles or kinked; and they must be protected from solvents
and extreme heat.

6. Cleaning, Maintenance and Inspection

Before long downtimes (e.g. vacations), thoroughly clean the

pump. To prevent paint residue from hardening, cleaning fluid

should remain inside the pump during downtime. For cleaning
pump, hose pair(s) and spray gun(s), proceed as follows:

6.1 Shut the ball valve at the material outlet.

6.2 Drain pressurized material inside the hose by pulling the
gun trigger.

6.3 Disconnect spray gun(s) from material and air hose. Pull
suction tube completely out of the material. Open mate-
rial tap, and collect drained material in an appropriate
container.

EN
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6.4 Operate pump at low air pressure (approx. 1 - 1.5 bars /
15 - 22 psi) until nothing but air is fed. Watch over double
stroke frequency.

Pre-clean suction tube, pump, material hose and gun by

circulating used thinner.

6.6 Completely drain used thinner (see point 5).

6.7 Now use clean cleaning agent and flush the entire unit,
material hose and spray gun until nothing but clean clean-
ing agent emerges. The double diaphragm pump is almost
maintenance-free. To avoid increased wear of control parts
caused by polluted compressed air, a sieve is integrated in
the pump air connection. For perfect operation of the sys-
tem, we recommend to pre-purify the air in the SATA filter
444, containing a water separator as well as fine filter car-
tridge, for oil-free spray air. Another cause for performance
drop can be clogging of the air connection sieve, the sieve
at the suction tube, or the sieve inside the gravity flow con-
tainer. Therefore these sieves should be cleaned frequently

6.5

Attention! When using two-component materials, always respect
their life time. Only if the unit is flushed thoroughly and frequently,
flawless function is guaranteed. If operated in an inappropriate
manner, warranty for the unit automatically expires. Materials
tending to creating sediment must be kept in motion before and,
if required, during spraying. The pump must never suck in sedi-
ment. It is recommended to refill the materials from their original
container into another one for spraying.

The pump diaphragms are subject to fatigue caused by flexing
work, and to natural wear caused by abrasive materials.

May be unscrewed for sieve
cleaning

Sieve Art. No. 63040

Depending on the material used and the maintenance frequency,
the diaphragms should, in the interest of the production, be
changed every 3 million strokes at the latest. Always make sure
material is refilled in time. When sucking in air ("running dry"),
the pump double stroke frequency may increase too strongly,
which may cause the diaphragms to tear. In this case, warranty
expires automatically. In case diaphragms have become torn,
check the control unit of the pump for possible material traces,
and, if found, remove them carefully. Never carry out dismantling
or repair work on the pump while under pressure. Always discon-
nect the unit from the air supply.

7. Repair Instructions for SATA vario top

spray

In case repair or inspection of the pump becomes necessary,

proceed as follows:

7.1 Ventilate all pressure from the pump. Always disconnect
the unit from the compressed air supply.

7.2 Remove pump from its trolley, resp. wall holder; unscrew
all fittings (air inlet, material inlet suction hose).

7.3 Put pump body flat onto a table and open housing lid
[7-3]. Make sure paint residue or traces of rinsing fluid do
not trickle into the pump body.

7.4 Carefully remove all paint or solvent traces on the dia-
phragms [7-4] and the valve seats.

7.5 Remove ball guiding unit and ball of the suction valve
from the pump housing. Check ball for traces of wear.

7.6 Check valve seat for dirt and wear. If cleaning is neces-
sary, remove seat and clean outside the pump body. (This
is important; otherwise solvent may penetrate into the
pump!)

7.7 Turn pump around and proceed as described under points
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5.4 -5.6.
7.8 Check outlet valve for smooth moves. (Ball must be mov-
ing with ease.) If required, remove valve seat and clean
it outside the pump body. Check ball for possible surface
damage and wear; replace if necessary.
7.9 Check diaphragms for surface damage. If damaged or
in case of extreme wear, replace diaphragms as follows:
Turn diaphragms against ech other. One will become
loose from the carrier and may be unscrewed. Insert a
screw with a M8 nut into the now open drilling of the car-
rier, and fix it. Now loosen the second diaphragm by mak-
ing a swift turn to the left, and unscrew diaphragm.
Check the insides of the pump for possibly penetrated
paint or solvent traces. If so, or in case damage shows at
the slide seat, we recommend to return the pump to the
factory for repair.
Mount diaphragms: Attention! Fully screw in diaphragms
and tighten by turning them against each other; otherwise
pump will not initiate reverse function.
Screw in all valves. For this purpose, always use new
sealing rings.
Clean housing lid at the sealing edge which must be free
from damage of any sort. Put housing lid back onto pump
body; watch out for the holding pin. Tighten screws cross-
wise by means of a dynamometric key with a starting
torque of maximum 10 Nm. Attention: Always respect the
starting torque - it exerts essential influence on diaphragm
life time.
7.14 Turn pump around; proceed in the same way on the other
side
Fix pump to pump holder. Attention: Here, too, respect
starting torque of maximum 10 Nm.
Fix all fittings and connections.
Put unit back into operation as described in Operating
Instructions, paragraph 1 - 2.3.

7.10

7.1

7.12

7.13

7.15
7.16
7.17

Here, the SATA assembly instructions apply. Warranty repairs do
not prolong the warranty period. The warranty terminates upon
unauthorised inference.
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8. Trouble-shooting

 SATA|

Malfunction

Cause

Corrective Action

Pump does not start up

Air pressure too low

Check air circuit, hose and pressure regu-
lator

Nozzle or hose clogged

Clean parts

Pump stops during work

Control frozen up because of high mois-
ture in compressed air; double stroke
frequency too high, or surrounding tem-
perature too low

Remove respective cause

Broken diaphragm

Replace part or return unit

Spray nozzle or hose clogged

Clean parts

Slide control defective

Return pump to factory

Pump feeds insufficiently or not at all

Ventilation of the system insufficient; screw
connection at suction hose or gravity flow
container not tight

Check and tighten parts

Suction sieve clogged

Clean sieve

Viscosity too high

If permitted, add thinner to the material

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Spray pressure too low

Air pressure resp. air volume stream too low

Increase air pressure at the regulator, resp.
fix larger nozzle size

Viscosity too high

If permitted, add thinner to the material

Pump works irregularly

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Air supply affected; suction system leaking
or clogged

Check and clean resp. replace parts

Pump continues to run although spray gun
is shut

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Air is found in the material

Broken diaphragm

Replace diaphragms or return the unit

At the material pressure regulator inlet pres-
sure identical with outlet pressure

Regulation screw screwed in too far

Loosen regulation screw, clean valve, resp.
replace defective parts

With two spray gun connections: atomiza-
tion insufficient

Air pressure too low

Increase air pressure

Air hose diameter too small

Mount air hose with inner diameter of mini-
mum 13 mm between air supply and unit

13
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9. Safety Regulations

The double diaphragm pump must not be positioned and oper-
ated in closed containers for flammable fluids with a flash point
below 55° C. It is not permissible to operate the unit in explosion
hazard areas of the category Zone 0. When used in Zones 1
and 2, the pump must be grounded by means of the ground wire
included in the delivery volume. Never aim spray gun at yourself,
other persons or animals. Solvents and thinner can cause caus-
ticizations. During painting, no source of ignition (e.g. open fire,
burning cigarettes, non-explosion proof bulbs, etc.) must be pre-
sent in the work area, since combustible fumes are being emit-
ted. Prior to any repair work the unit must be disconnected from
the air supply. Prior to putting the unit into operation, especially
after repair work, check all screws and nuts for tight fit; tighten
them if required. Before working on the spray gun, the filters, the
hoses or the pump, always ventilate all pressure and shut the
unit off from the air supply. Appropriate worker health protection
systems, sucha as SATA respirators, must be worn.

10. Warranty
The Operating Instructions contain all necessary information for
adequate performance of the SATA vario top spray unit. Provided
these regulations are respected, we shall be liable on the back-
ground of our Warranty Rules. Warranty claims are unjustified in
case:
- two component materials harden due to insufficient or failure of
flushing.
- damage occurs by extreme wear, caused by the use of very
abrasive materials.
- nozzle set wear occurs, since these parts are in general subject
to a certain degree of wear.
- the hoses become damaged by being run over by vehicles, kink-
ing or other inappropriate handling
- the diaphragms tear due to failure of refilling material in time,
thus causing the pump to run dry and to reach an extreme dou-
ble stroke frequency. For all operating conditions differing from
the normal use foreseen by these Operating Instructions, our
explicit agreement is required. The same applies for modifica-
tions of any sort. The user is responsible for adequate position-
ing, operation and maintenance of the unit.
During the period of twelve (12) months from the date of original
purchase SATA will repair or, replace the product without charge
for parts or labour subject to the following conditions. The warranty
covers the value for production parts or defects in material dur-
ing the warranty period. The warranty does not include damages
caused by improper handling, normal wear and tear, mechanical
damages, faulty assembly, improper maintenance, unusual spray
materials, substitute materials, chemicals such as alkaline solu-
tions and acids, electro-chemical or electric influences, as far as
this damage is not the result of any error committed by us. Abrasive
spray material such as red lead and liquid grinding material etc.
reduce the lifetime of valves, packings, guns and nozzles. Wear
and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvi-
ous damage must be reported within 14 days of receipt of the unit
to the supplier to avoid loss of the right to claim notice of defects.
Additional claims such as compensation are excluded. This refers
as well to damages caused during meetings , training sessions, or
demonstrations. Should the consumer require immediate repair or
replacement before a determination of whether the affected unit
is covered by the warranty, the repair or the replacement will be
made and charged at the current prices. If it is determind that the
item is covered by the warranty, a credit will be issued for the repair
or replacement. Replaced parts become the property of SATA or
their distributor. Notice of defects or other claims do not entitle
the consumer to delay or refuse payment. Returned merchandise
to SATA must be sent prepaid. All service charges, freight and
handling charges are to be paid by the consumer. The charges
made will be in accordance with the currently existing pricing.
Suretyships may not prolong the warranty period. This warranty
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terminates upon unauthorized inference.

ATTENTION!

When using solvents and cleaning agents based on halogenated
hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene chloride,
chemical reactions can occur on the aluminium cup, gun and
on galvanized components (small quantities of water added to
1.1.1-trichlorethyelene produce hydrochloric acid). This can cause
oxidation of the components; in extreme cases, the reaction can
be explosive. Therefore only use solvents and cleaning agents for
your paint gun which do not contain the substances named above.
You must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping agents
for cleaning.

Important Note

Never point spray guns at yourself, at other persons or animals.
Solvents and thinners can cause burns. Only the respective quanti-
ties of solvents and paints required for work progress may be pre-
sent in the direct surroundings of the unit (after work, solvents and
paints are to be returned to their assigned storage rooms). Prior to
any repair work the unit must be disconnected from the air supply.
Prior to putting the unit into operation, especially after each clean-
ing and each repair work, check all screws and nuts for tight fit,
as well as the sealing performance of the spray guns and hoses.

Defective components must be replaced or repaired accordingly.
To obtain best possible coating results, and for maximum safety,
only use original spare parts. No sources of ignition (e.g. open
flames, burning cigarettes, lamps without ex-protection etc.) may
be present during painting, as easily flammable mixture are gen-
erated during the painting process. Occupational safety regula-
tions must be applied when painting (respiratory protection, etc.).
Appropriate ear protection muffs are required, as a sound level of
90 dB(A) is exceeded when coating with higher pressure levels.
No vibration is transmitted to the upper parts of the operator’s body
during the painting process.

Recoil forces are negligible.

The use of this product in explosion hazard areas Zone 0 is
prohibited.

SATA, SATAjet, the SATA Logo and/or other SATA products ref-
erenced herein are either registered trademarks or trademarks
of SATA GmbH & Co. KG in the U.S. and/or other countries. The
names of companies and products mentioned herein may be the
trademarks of their respective owners.
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11. Declaration of Conformity

Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on
the basis of its conception, construction and type of construction
in the model we have brought on the market, corresponds to the
fundamental safety requirements of the 94/9/EC guideline, EC
Directive 2014/34/EC including the changes applicable at the time
of this declaration and can be used according to EC-Directive 94/9/
EC, EC Directive 2014/34/EC in explosion hazard areas (ATEX),
appendix X, B.

Product Description: Double diaphragm pump
Type description: SATA vario top spray
ATEX classification: 11 2 G T4

Relevant EU directives:

m EU machinery directive 2006/42/EG

m EC Directive 94/9/EC Devices and protection systems for intend-
ed use in explosion hazard areas, valid until 19.04.2016

m EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for
intended use in explosion hazard areas, valid from 20.04.2016

Applied harmonised norms:

= DIN EN 1127-1:2011 "Explosion control part 1: Basics and meth-
odology"

= DIN EN 13463-1:2009 "Non-electronic devices for the use in
explosive areas - Part 1: Basics and Requirements"

= DIN EN ISO 12100:2011; "Machine safety, general require-
ments"

= DIN EN 1953:2013 "Spray and application devices for coating
materials - safety requirements"

Applied national norms:
m DIN 31000:2011 "General guidelines for the safety-compliant
design of technical products"

The documents required according to guideline 2014/34/EC
appendix VIII are filed for 10 years in the named location number
0123 with the document number 70023722.

70806 Kornwestheim, 18.01.2016

e

Albrecht Kruse
President
SATA GmbH & Co. KG

15
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12. Spare Parts SATA vario

SATA

top spray Standard Edelstahl
Art. No. | Description Art. Description Réf. Désignation
17483 | Trolley, cpl. No. 2)125338 | Material fine pressure regu-
19158 | Pressure gauge 0-10 bar, 50 3)1 72918 | Material connection for lator, cpl.
mm second spray gun, cpl. on 3]/ 57570 | Material connection for
19851 | Sieves (10x) material fine pressure regu- second spray gun, cpl. on
23986 | Air connection for second lator material fine pressure regu-
spray gun, cpl. 4162232 | Suction hose, cpl. lator
24240 | Single pressure reducer cpl. 5)1 73866 |Suction tube, cpl. with suc- 4145047 | Suction hose, cpl.
with pressure gauge 0-10 bar tion globe and sieve insert
74187 | Suction globe cpl., waterborne | |8/ 79921 | Suction tube, cpl. with suc-
paints tion globe and sieve insert Edelstahl
81604 | Wing handle 7)1 74245 |Sieve unllt MW 1.0, water- Art. Description
82107 |Pressure regulator cpl. with borne paints No.
pressure gauge 0-10 bar 74237 |Sieve unit MW 0.5, water- 5/1 74203 | Suction tube, cpl.
149716 | Gravity flow container 6 | with borne paints 6180879 | Suction tube, cpl.
lid 8)/41384 | Threaded nipple G 1/2, gal- | ['7]174245 |Sieve unit MW 1.0, water-
149732 |Stud vanized borne paints
149740 |Sealing for gravity flow con- 41368 |Angle G 1/2, galvanized 74237 |Sieve unit MW 0.5, water-
tainer 101 82909 | Conversion kit for gravity borne paints
149948 |Flat sieve 20 mesh (2x) flow container 81182941 | Double nipple G 1/2 male
156026 |Pressure gauge 0-6 bar, 50 11137986 | Add-on kit for 6 | plastic thread, stainless steel
mm gravity flow container, cpl. 91156564 |Angle Rp 1/2
with three-way ball tap and | [15174211 | Conversion kit for gravity
Standard holder flow container
Art. o 111137226 |Add-on kit 6 | plastic
No. PG Edelstahl gravity flow coztainer for
1161192 | Double diaphragm pump Réf. Désignation waterborne paints, cpl.
1:1, coated version, mate- 1)1 88641 |Doppelmembran-Pumpe == with three-way ball tap and
rial connection M 25x1.5 1:1, Edelstahlausfihrung, Fhelder
male thread, air inlet G 1/4 Materialanschluss M 25x1,5
male thread, ground wire Aussengewinde, Luftein- 149716
224422 |Material fine pressure regu- gang G 1/4 Aussengewin-
lator, cpl. de, ohne Erdungskabel 9
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12.1 Spare Parts Material

12.1 Spare Parts Material

 SATA|

Single components of the seal and
repair kits:

Fine- Pressure Regu- Fine- Pressure Regu- @ Description | Contained in
lator lator No. the kit:
Art. No. | Description Art. No. | Description 47209 | Shape seal or
7989 Ball valve 156026 |Pressure gauge 0-6 bar, 50 47514 | Seal ring oA
72868 | Teflon material tap (stainless mm 48454 |Flat seal od
steel version) 49585 | O-ring o
9415 Cheese-head screw M5 x 16 12.2 Spare Parts Pump 51466 | Driving pin O
21998 |Remote cc.)ntrol pressure plate Art. No. | Description | Kit 62257 |Ball °
22376 | Compression screw complete 45195 - 62265 | Diaoh
78766 | Sleeve nut Sejal kit O 1ap rag.m Z
78774 |Insert piece 60012 |Di ap :'ra gm 4 62273 |Ball-bearing |@
78824 | Compression spring 50038 g%patlr llt , 62281 | Valve seat L
78832 | Tappet ki:’” ol repair g 62299 | O-ring O4drmeAl
2 f diaph -ri
:82?;; :ei of :ilap :agms ot 60228 | Valve repair kit | @ 62307 1O r!ng ce
et ot tappets complete 60301 Carror rod 62943 | O-ring od
47 F I
repair kit A 63479 at valve | 4|
63487 | Carrier rod, A
60657 | Carrier repair 0 cpl.
kit 63495 |Valve seat [ 4]

22376

21998
78824

78832
80283

78766
78774

Standard version

We generally recommend using aforemen-
tioned seal and repair kits as well as exchang-
ing all essential seals and components

Single components of the seal and
repair kits:

80291

A r t .|Description |Contained in
No. the Kit:
16709 |Seal o
46763 |O-ring OmA
46821 | O-ring 0] 4IN
47092 | O-ring O
Stainless steel version
156026
156026
22376
21998
78824
7989
78832 ——
80283"‘£ﬁ£::: N E%ﬁ\\\\\\\\\\72868
78766 lﬁ*‘* B
78774 q<§§5§

17
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1. Montage

SATA

3. Données techniques

[1-1] Chariot

[1-2] Vis a ailettes pour ajuster la hauteur
[1-3] Détendeur de pression de la pompe
[1-4] Raccord d'air principal

[1-6] Raccord d'air au pistolet

[1-8] Manometre pour pression de la pompe
[1-9] Pompe a double membrane
[1-10] Détendeur fin de pression produit

[1-12] Raccord de produit au pistolet
[1-13] Tube d'aspiration de produit
[1-14] Cloche a succion cpl. avec tamis
[1-15] Cable de terre (non visible)

[1-5] Détendeur de pression de I'air de pistolage

[1-7] Manomeétre pour pression d'air de pistolage

[1-11] Manomeétre pour pression de sortie produit

2. Contenu de la livraison

Désignation

Réf.

Pompe compléte avec raccord pour 1 pistolet

Détendeur fin de pression produit, tube a succion, cable de

Pression maximale du produit 8 bar
Fréquence maximale de courses 220 doubles
(temps court) courses/ min.
Fréquence de courses (fonction perma- | 140 doubles
nente) courses/ min.
Flux du produit (a2 220 doubles courses) | 321/min. (écoule-
ment
libre)
Pression d'air min. a I'entrée 1,0 bar
Pression d'air max. autorisée 8,0 bar
Température min. de fonctionnement 5°C
Température max. autorisée du produit | 85° C
Niveau de succion (pompe vide) 2,5m colonne
d'eau
Niveau de succion (pompe/tube d'aspi- | 6,7 m
ration rempli)
Niveau sonore a 140 doubles courses/ | 75+3 dB (A)
min.
Matériau de la membrane (c6té produit) | Teflon
Matériau de la membrane (c6té air) NBR
Bille de valve POM
Siege de valve V4A
Poids de la pompe a double membrane | Standard 5,8 kg,
acier inox 12,3 kg
Pression ajustée a la valve de sécurité | 8,5 bar

terre

Appareil a pied avec raccord pour 1 pistolet 81661
Appareil mobile avec raccord pour 1 pistolet 61515
Appareil mural avec raccord pour 1 pistolet 61507
Version en acier inox

Appareil a pied avec raccord pour 1 pistolet 81406
Appareil mobile avec raccord pour 1 pistolet 72694
Appareil mural avec raccord pour 1 pistolet 72678
Versions spéciales Réf.
Pompe pour barils 68502
Pompe pour barils - version en acier inox 72553
Pompe d'alimentation 61192
Accessoires disponibles Réf.
SATA tuyau d'air, diamétre intérieur 13 mm, 51300
raccord G 1/2 filetage intérieur, 10m de long

Pied, hauteur réglable 83840
Support mural, hauteur réglable 11007
Récipient gravité en plastique (5 litres), avec | 37986
couvercle et kit de transformation

Kit de transformation avec récipient gravité en | 62018
plastique 5 litres cpl., avec robinet sphérique

a trois voies et support

Paire de tuyaux 9x9 mm, 6 m de long, avec 147520
gaine textile, G 3/8 et G 1/2 (produit), G 1/4

(air) filetage intérieur

Paire de tuyaux 9x9 mm, 10 m de long, avec 147512
gaine textile, G 3/8 et G 1/2 (produit), G 1/4

(air) filetage intérieur

Paire de tuyaux 9x9 mm, 15m de long, avec 147504
gaine textile, G 3/8 et G 1/2 (produit), G 1/4

(air) filetage intérieur

Unité de tamisage, taille 0,5 74237
Unité de tamisage, taille 1,0 74245
Sac de tamisage pour cloche a succion 19851
3. Données techniques

Transmission 1:1

Volume déplacé par double course 170 ccm

Avant la mise en service de |'appareil/du pistolet, lire compléte-
ment et attentivement le mode d'emploi. Les précautions d'em-
ploi doivent étre rigoureusement respectées. Le mode d'emploi
sera gardé ensuite dans un endroit slr et accessible pour tout
utilisateur. L'appareil/le pistolet ne devra étre mis en service que
par des personnes compétentes. Une utilisation inappropriée de
I'appareil/du pistolet, toute modification ou utilisation avec des
piéces inappropriées peuvent provoquer des dégats matériels
et un danger sérieux pour la santé de I'utilisateur, d'autres per-
sonnes ou des animaux, pouvant aller jusqu'a la mort. SATA ne
pourra étre tenu pour responsable de tels dommages (par ex. si
le mode d'emploi n'est pas respecté). Les consignes de sécurité,
réglementations sur le lieu de travail et exigences concernant la
protection de I'utilisateur, en vigueur dans le pays ou la région
ou l'appareil/le pistolet est utilisé, doivent étre rigoureusement
respectées (par ex. les consignes allemandes pour la prévention
des accidents BGR 500 (BGV D25) et BGV D24, publiées par le
Bureau Central des Associations Professionnelles, etc.).

4. Fonctionnement

L'unité SATA vario top spray s'utilise pour I'application de pein-
tures, laques, apprét et dispersions ou produits similaires ayant
une viscosité, a une température normale, de 130 secondes au
plus, mesurée dans le viscosimetre DIN 4 mm. Chaque version
de SATA vario top spray comprend une pompe a double mem-
branes avec réglage de la pression d'air, un détendeur fin de la
pression du produit et un robinet de sortie pour le produit. La
pompe a double membranes améne de l'air comprimé alter-
nativement dans deux chambres d'air. L'une aspire du produit
pendant que, de l'autre, du produit est amené au pistolet. Cela
se déroule pratiquement sans a-coups. Pour assurer une bonne
longévité, il faut utiliser la pompe avec de I'air comprimé purifié
et sec - par ex. avec un filtre SATA filter 444. Le tube de succion
du produit est muni d'un tamis pour protéger les sieges et billes
des valves et les membranes. Un silencieux est intégré dans
la commande de la pompe, il n'est donc pas nécessaire d'en
ajouter un autre. Le fonctionnement automatique de la pompe
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est fondé sur la contre-pression ; le produit n'est amené, par ex.,
que si le maniement de la gachette du pistolet en projette d'autre
part. C'est pourquoi la pompe continuera d'amener du produit s'il
y a une fuite quelconque, méme trés faible. Pendant les pauses
longues (par ex. pendant la nuit), débrancher I'appareil du circuit
d'air afin d'éviter une usure superflue. Il est interdit d'utiliser la
pompe dans un local en danger d'explosions (zone 0). Si elle est
utilisée dans des zones 1 et 2, la pompe doit étre mise a la terre
a l'aide du céble de terre inclus dans la livraison.

4.2 Avec un seul raccord de pistolet faire fonctionner la
pompe avec une pression d'air a I'entrée (1-4) de 4 bars
minimum. Avec 2 raccords de pistolets, augmenter la
pression d'air a l'entrée (1-4) a 6 bars minimum. Atten-
tion: Dans tous les cas, la pression d'air a I'entrée de la
pompe (1-3) doit étre plus élevée de 2 bar (et 3 bar avec
2 raccords de pistolets) que la pression du produit ajustée
au détendeur.

N'amener a la pompe que de I'air comprimé exempt d'huile.
L'utilisation d'huiles minérales ou de substances similaires
provoquerait la destruction des membranes de la pompe.
Toute réclamation serait refusée dans ce cas. Amener a
la pompe de l'air comprimé exempt de particules et de
condensé, afin de garantir un fonctionnement sans pro-
bléme. Si nécessaire, utiliser avec SATA filter 444.

Si vous utilisez la pompe avec des produits hydrodiluables,
rincez-la soigneusement aprés le travail. Pour cela, ajou-
tez a l'eau de ringage 10 % de butylglycole minimum ou
le liquide de nettoyage recommandé par le fabricant. Si
vous rincez seulement a l'eau, les résidus de peinture
ne seront pas suffisamment enlevés de la pompe, ce qui
peut provoquer un encrassement des billes de valve ou de
piéces similaires et mettre en danger le fonctionnement de
la pompe.

4.3

4.4

5. Mise en service

Avant chaque mise en service, en particulier apres les répara-
tions, vérifier le bon serrage de tous les écrous et les vis. Avant
chaque réparation, débrancher I'appareil du circuit d'air.

Apres le montage, le fonctionnement de I'unité SATA vario top
spray a été testé a l'aide d'un produit antirouille. Rincer soi-
gneusement I'appareil avec du diluant approprié, puis enlever le
diluant par aspiration. Quand la fréquence des doubles courses
augmente, diminuer I'approvisionnement en air. Le diluant de
nettoyage doit étre adapté au produit utilisé, nous recomman-
dons d'en parler a lI'avance avec le fournisseur du produit.

5.1 Avant de brancher I'unité au circuit d'air comprimé

5.1.1 Débrancher la pompe du circuit d'air en fermant la valve de
réglage de pression.

5.1.2 Fermer la valve de réglage de pression d'air de pulvérisa-
tion (10). Alimenter le raccord principal d'air (pos. 8), puis
ajuster les pressions d'air désirées au récipient de produit
sous le tube de succion. Ouvrir le(s) robinet(s) au déten-
deur fin de la pression de produit et ajuster la pression de
produit désirée en actionnant la gachette du pistolet.

5.1.3 Description du fonctionnement du pistolet: Voir le mode
d’emploi séparé du pistolet utilisé.

 SATA|

Pression du produit (bar) 0,5-1,5

Pression de l'air de pistolage (bar) 25-3,0

SATAjet 1000 K RP

Taille de buse 08]11]1,3[15]17

2,0(2,5(3,04,0

Pression du produit (bar) 05-1,5

Pression de I'air (bar) 2,5-3,0

SATAjet 1000 K HVLP

Taille de buse 0810121620
Pression du produit (bar) 0,5-1,5
Pression de l'air de pistolage (bar) 25-3,0

SATAjet 3000 K RP

Taille de buse 08[11]13]1,5
1,712,0

Pression du produit (bar) 05-15

Pression de I'air (bar) 2,5-3,0

SATAjet 3000 K HVLP

Taille de buse | 08110[12]16]20
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Ces valeurs correspondent a des viscosités courantes de pein-
tures de finition, valables pour des produits acryliques a deux
composants ayant une viscosité moyenne d'environ 20-22
secondes (mesurée dans le viscosimétre DIN 4 mm), tous les
réglages du pistolet étant completement ouverts, et avec une
longueur maximale du tuyau de 6 m (diamétre intérieur 9 mm).
Pour d'autres produits, des viscosités différentes et une longueur
de tuyau dépassant 6 m, il faut ajuster la pression pour obtenir
la qualité de pistolage désirée. La pression d'air de pulvérisation
dans la pompe doit toujours étre 2 bar au-dessus de la pression
de produit ajustée au détendeur fin de pression de produit.

5.2 Les versions spéciales du SATA vario top spray sont équi-
pées d'un récipient gravité et d'un tuyau de succion. Avec
ces appareils, toujours s'assurer que le robinet a trois voies
du tuyau de succion se trouve en position correcte. Seul le
passage d'alimentation de produit peut étre ouvert. La ver-
sion spéciale en acier inox avec récipient gravité est munie
de deux robinets de fermeture. Toujours s'assurer qu'ils se
trouvent en position correcte. Seul le robinet d'alimentation
de produit peut étre ouvert.

5.3 L'unité avec deux pistolets est munie, a la fabricatation, de

garnitures ayant un plus grand diamétre, ce qui entraine un

flux d'air élevé. Dans ce cas, on doit utiliser un tuyau d'air
ayant un diamétre intérieur d'environ 13 mm avec un rac-
cord G ' (filetage intérieur), comme, par ex., le tuyau SATA

Réf. 51300, 10 m de long. Impératif: Toujours traiter la ou

les paire(s) de tuyaux et le tuyau d'approvisionnement en

air avec beaucoup de soin. Ne pas écraser les tuyaux avec
un véhicule ni les plier; les protéger des solvants et des
chaleurs extrémes.

6. Nettoyage, entretien et inspection

Nettoyer soigneusement la pompe avant les pauses longues
(par ex. vacances). Laisser du liquide de nettoyage a l'intérieur
de la pompe pendant les pauses, afin d'empécher les résidus
de peinture de durcir. Pour nettoyer la pompe, le(s) paire(s) de
tuyaux et les pistolet(s), respecter les regles suivantes :

6.1 Fermer le robinet sphérique a la sortie du produit

6.2 Décharger du produit sous pression a l'intérieur du tuyau
en actionnant la gachette.

6.3 Débrancher le(s) pistolet(s) des tuyaux de produit et d'air.
Sortir entierement le tube a succion du produit. Ouvrir le
robinet de produit, et recueillir le produit dans un récipient
approprié.

6.4 Actionner la pompe a environ 1 a 1,5 bar, jusqu'a ce qu'il
n'y ait que de l'air qui sorte. Faites attention a la fréquence
des doubles courses.

6.5 Pré-nettoyer le tube a succion, la pompe, le tuyau de pro-
duit et le pistolet en y faisant circuler du diluant déja utilisé.

6.6 Vider complétement le diluant (voir point 3.4).

6.7 Rincer I'unité entiére, le tuyau de produit et le pistolet avec

du diluant propre jusqua ce qu'il n'y ait que du diluant
propre qui sorte. La pompe a double membrane n'a guére
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besoin d'entretien. Afin de prévenir l'usure des pieces de
commande par de l'air comprimé sale, un tamis a été inté-
gré dans le raccord d'air de la pompe. Pour un fonctionne-
ment parfait du systeme, nous recommandons de purifier
I'air avec SATA filter 444, contenant un séparateur d'eau et
une cartouche filtrante ultra-fine, pour un air de pistolage
totalement exempt d'huile. Une baisse de la performance
peut aussi provenir d'un blocage du tamis dans le raccord
d'air, au tube a succion, ou a l'intérieur du récipient gravite.
C'est pourquoi il faut nettoyer fréquemment ces tamis.

Attention! Si vous utilisez du produit a deux composants, pre-
nez garde a l'entretien. Un fonctionnement sans défaut n'est
garanti que si l'unité est rincée soigneusement et frequemment.
Si le systéme est utilisé d'une maniére non appropriée, la garan-
tie prend fin automatiquement. Des produits ayant une tendance
a se déposer doivent étre mélangés avant et, si nécessaire,
pendant le pistolage. La pompe ne doit jamais aspirer du résidu.
Nous recommandons de transvaser le produit de son récipient
d'origine dans un autre plus adapté au pistolage.

Le travail de foulage et les produits abrasifs produisent une
usure normale des membranes.

Détachable pour pouvoir
nettoyer le tamis

|-

Tamis réf. 63040

Selon le produit utilisé, la maniére et la fréquence de Il'entretien,
remplacer les membranes aprés 3 millions de courses au plus.
Toujours vérifier qu'une quantité suffisante de produit est pro-
visionnée a temps. Quand la pompe aspire de l'air ("marche a
sec"), la fréquence des doubles courses peut augmenter trop
fortement et risque d'entrainer une déchirure des membranes!
Dans ce cas, la garantie prend fin automatiquement. Si les
membranes ont été déchirées, vérifier les traces possibles de
produits sur la commande de la pompe, s'il y en a, les enlever
soigneusement. Ne jamais effectuer du travail de démontage ou
de réparation pendant que la pompe est sous pression. Toujours
débrancher I'unité du circuit d'air.

7. Instructions de réparation pour SATA vario
top spray

En cas de réparation ou d'entretien de la pompe, respecter les
régles suivantes:

7.1 Dépressuriser la pompe. Toujours débrancher I'alimenta-
tion en air.

Enlever la pompe du chariot ou du support mural ; dévis-
ser tous les raccords (entrée d'air et du produit, tuyau a
succion).

Mettre le corps de la pompe sur une table et ouvrir le cou-
vercle de la boite. Vérifier que des résidus de peinture ou
traces de liquide de ringage ne coulent pas dans le corps
de la pompe.

Enlever soigneusement toutes les traces de peinture ou
de diluant des membranes et des siéges des valves.
Enlever de la boite de la pompe l'unité de guidage de la
bille ainsi que la bille de la valve a succion. Vérifier l'usure
de la bille.

Veérifier l'usure et les salissures du siege de la valve. Si

un nettoyage est nécessaire, enlever le sieége et le net-
toyer en dehors du corps de la pompe (trés important; du
diluant pourrait pénétrer dans la pompe).

Retourner la pompe et suivre le processus décrit aux
points 5.4 - 5.6.

Vérifier que la valve de sortie fonctionne souplement (la
bille doit bouger facilement). Si nécessaire, enlever le

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

siége de la valve et le nettoyer en dehors du corps de la
pompe.Vérifier I'état de la bille ; la remplacer si néces-
saire.

Examiner la surface des membranes. En cas de dégats
ou d'usure, remplacer les membranes comme suit: les
tourner I'une contre l'autre. L'une d'elles se détachera de
la douille d'accouplement et pourra donc étre dévissée.
Insérer une vis avec un écrou taille M8 dans l'alésage
ouvert de la douille, et la serrer. Ensuite détacher la
deuxiéme membrane en la tournant brievement vers la
gauche, et la dévisser.

Rechercher d'éventuelles traces de peinture ou de solvant
a l'intérieur de la pompe. S'il y en a ou si le siege du glis-
seur est endommagé, nous recommandons de retourner
la pompe a l'usine pour réparation.

Remonter les membranes : Attention! Visser les mem-
branes complétement et les serrer en les tournant I'une
contre l'autre ; sinon, la pompe ne commute pas.

Visser toutes les valves. Pour cela, toujours utiliser des
joints d'étanchéité neufs.

Nettoyer le bord étanche du couvercle de la boite; il ne
doit présenter aucun dommage. Remettre le couvercle
de la boite sur le corps de la pompe; faire attention a la
goupille de blocage. Serrer les vis en croix avec une clé
dynamomeétrique ayant un couple de 10 Nm maximum.
Attention : Toujours respecter le couple - il influence de
fagon cruciale la longévité des membranes.

Retourner la pompe ; recommencer de I'autre cété.

Fixer la pompe au support. Attention : Respecter le couple
de maximum 10 Nm.

Fixer tous les raccords et garnitures.

Mettre I'appareil en service selon le mode d’emploi, para-
graphes 1 -2.3

7.9

7.10

7.1

7.12

7.13

7.14
7.15

7.16
7.17

Ci-dessus, nos conditions de montage en vigueur. Une utilisation
du droit de garantie n'entraine pas un prolongement de la durée de
celle-ci. La garantie est annulée lors d'une intervention étrangére.
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8. Dépannage

Défaut

Cause

Solutions

La pompe ne démarre pas

Pression d'air trop faible

Vérifier circuit d'air, tuyau et détendeur de
pression

Buse ou tuyau encrassés

Nettoyer les piéces

La pompe s'arréte pendant le travail

Commande gelée a cause d'un air com-
prime trop mouillé, d'une fréquence trop
haute des courses ou d'une température
ambiante trop basse

Supprimer la cause

La membrane est cassée

Remplacer la piéce ou renvoyer I'appareil

Buse ou tuyau encrassés

Nettoyer les pieces

Commande du glisseur défectueuse

Retourner la pompe a l'usine

La pompe aspire trop peu ou pas du tout

Ventilation du systeme insuffisant, vis de
raccord au tuyau de succion ou récipient
gravité non serrés

Verifier et serrer les pieces

Tamis de succion encrassé

Nettoyer le tamis

Viscosité trop haute

Si c'est autorisé, ajouter du diluant au pro-
duit

Valves bloquées ou usées

Remplacer les pieces défectueuses ou
retourner la pompe

Pression de pistolage trop basse

Pression ou volume d'air trop bas

Augmenter la pression d'air au détendeur,
ou monter un kit projecteur plus gros

Viscosité trop haute

Si c'est autorisé, ajouter du diluant au pro-
duit

La pompe fonctionne de facon irréguliére

Valves bloquées ou usées

Remplacer les pieces défectueuses ou
retourner la pompe

Circuit d'air endommageé, systeme de suc-
cion encrassé ou montrant une fuite

Veérifier et nettoyer ou remplacer les pieces

La pompe continue de marcher méme si le
pistolet est fermé

Valves bloquées ou usées

Remplacer les piéces défectueuses ou
retourner la pompe

De l'air est découvert dans le produit

La membrane est cassée

Remplacer les membranes ou retourner
l'appareil

Pression a I'entrée du détendeur de pres-
sion de produit identique a celle de la sortie

Vis de réglage trop serrée

Détacher la vis de réglage, nettoyer la
valve, remplacer les piéces défectueuses

Avec deux raccords de pistolets : pulvérisa-
tion insuffisante

Pression d'air trop faible

Augmenter la pression d'air

Diamétre du tuyau d'air trop petit

Monter un tuyau d'air avec un diameétre
intérieur de 13 mm minimum entre le circuit
d'air et I'appareil
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9. Consignes de sécurité

Ne jamais installer ni utiliser la pompe a double membranes
dans des récipients fermés pour des liquides combustibles ayant
un point d'inflammation en-dessous de 55° C. Il n'est pas permis
d'utiliser I'appareil dans un local a risque d'explosion zone 0.
Pour I'utilisation dans les zones 1 et 2, mettre la pompe a la terre
a l'aide du cable inclus dans la livraison. Ne jamais orienter le
pistolet vers soi-méme, d'autres personnes ou des animaux. Les
solvants et diluants peuvent provoquer des brilures. Pendant
le pistolage, aucune source d'inflammation (feu, cigarettes allu-
mées, lampes non protégées contre le risque d’explosion, etc.)
ne doit étre présente sur le lieu de travail : un mélange fortement
combustible est émis au pistolage! Avant chaque réparation,
débrancher I'appareil du circuit d'air. Avant chaque mise en ser-
vice, en particulier aprés les réparations, vérifier le bon serrage
de tous les écrous et vis, les serrer si nécessaire. Pour effectuer
des travaux au pistolet, aux filtres, aux tuyaux ou a la pompe,
toujours supprimer toute pression du systéme et arréter I'alimen-
tation en air. Porter des équipements de protection appropriés,
comme l'ensemble de protection respiratoire SATA.

10. Conditions de garantie
Le mode d'emploi contient toutes les données nécessaires a une
utilisation appropiée de I'unité SATA vario top spray. Notre respon-
sabilité sera engagée dans le cadre de nos conditions de garantie
si ces consignes sont respectées. La garantie prend fin si:
des produits a deux composants durcissent du fait d'un ringage
insuffisant ou non effectué.
un dommage survient du fait d'une usure exagérée provoquée
par l'utilisation d'un produit extrémement abrasif.

les kits projecteurs sont marqués par l'usure - une usure de ces
pieces est en effet normale.

les tuyaux sont endommagés par une utilisation inappropriée,
comme l|'écrasement (avec un véhicule), le pliage, etc.

les membranes se déchirent parce qu'on a oublié de remplir
du produit a temps, et la pompe a donc atteint, en ,marchant a
sec”, une fréquence trop élevée de doubles courses. Pour des
conditions d'utilisation différentes des circonstances normales,
notre accord sera indispensable, comme pour n'importe quelles
modifications de I'appareil. L'utilisateur est responsable de l'ins-
tallation, I'utilisation et I'entretien appropriés.
Pour ce genre d'appareil, nous offrons une garantie de 12 mois a
dater du jour de l'achat par I'utilisateur final. La garantie s'applique
a la valeur matérielle d'une piéce ayant un défaut de fabrication
ou de matériel, se révélant durant la période de garantie. Sont
exclus: les dégats causés par une utilisation inappropriée, une
erreur de montage ou de mise en service par le vendeur ou par
un tiers, l'usure normale, un mauvais entretien ou une erreur de
maniement, l'utilisation d'un matériau inapproprié, d'un matériau de
substitution ou un contact chimique (lessives alcalines ou acides),
électro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats ne
nous soient pas imputables. Des matiéres abrasives ou contenant
un minimum de plomb, projetées lors du polissage, les dispersions,
les glagures, les émeris liquides ou similaires écourtent la longévité
des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition d'usure ainsi pro-
voquée n'est pas couverte par la garantie. L'appareil doit étre exa-
miné immédiatement apres réception. Un défaut flagrant doit nous
étre signalé par écrit dans les 14 jours apres réception de I'appareil
par l'acheteur, afin de conserver le droit a la garantie. D'autres
réclamations de tous ordres, celles, en particulier, demandant le
remboursement des dégats, sont exclues. Cela est également
valable pour les détériorations survenues lors de la consultation,
de l'apprentissage du maniement ou de la présentation du maté-
riel. Si I'acheteur souhaite une réparation ou un échange immédiat
avant notre accord de prise en charge, il s'ensuit une réparation
ou un échange contre facturation et paiement au prix du jour en
vigueur. Si, aprés examen de la réclamation, il ressort un droit de
garantie, I'acheteur recevra un avoir correspondant au montant de
la réparation ou du remplacement de I'appareil. Les piéces rempla-
cées deviennent notre propriété. Des défauts ou des réclamations

ne justifient pas un retard de paiement de la part de I'acheteur. Une
utilisation du droit de garantie n'entraine pas un prolongement de
la durée de celle-ci. La garantie est annulée en cas d'intervention
étrangeére.

Attention!

Lors de l'utilisation de solvants et de produits de nettoyage a
base d'hydrocarbures halogénés tels que le 1,1,1-trichloréthane
et le chlorure de méthyléne, des réactions chimiques peuvent se
produire sur les godets en aluminium, les pistolets et les éléments
galvanisés (le 1,1,1-trichloréthane mélangé a de faibles quantités
d'eau donne de l'acide chlorhydrique). Les composants peuvent
s'oxyder et, dans les cas extrémes, la réaction peut étre de nature
explosive. Veuillez donc n'utiliser pour vos appareils de pistolage
que des solvants et produits de nettoyage qui ne contiennent pas
les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en aucun
cas se faire avec de I'acide, des lessives alcalines ou du décapant.

A respecter

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants peuvent
provoquer des brdlures. Seule la présence dans les alentours de
I'appareil des quantités de peinture et de solvants absolument
indispensables au travail est autorisée (aprés le travail, on doit
ranger solvants et peintures dans les lieux de stockage appro-
priés). Avant d'effectuer des travaux de réparation quelconques,
débrancher I'appareil du circuit d'air.

Le bon serrage de tous les écrous et vis ainsi que I'étanchéité des
pistolets et tuyaux doivent étre contrélés avant chaque mise en
service, et notamment apres chaque nettoyage et chaque répa-
ration.

Les piéces défectueuses doivent étre remplacées ou réparées.
Pour obtenir les meilleurs résultats possibles et pour une sécurité
maximum, n'utiliser que des piéces de rechange originales. Des
mélanges facilement inflammables se forment lors du pistolage :
aucune source d'inflammation ne doit se trouver alors dans la
zone du travail (flammes apparentes, cigarettes allumées, lampes
non protégées contre le risque d'explosion, etc.). Pendant le tra-
vail, des équipements de protection conformes aux prescriptions
doivent étre utilisés (protection respiratoire, etc.). Un moyen de
protection auriculaire adéquat doit étre porté lors du pistolage a
des pressions élevées quand le niveau sonore dépasse 90 dB(A).
L'utilisation du pistolet de peinture ne transmet aucune vibration
aux parties supérieures du corps de I'utilisateur.

Les forces de recul sont faibles.

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a danger
d'explosion Zone 0.

SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres produits SATA mention-
nés dans ce contexte sont soit des marques déposées, soit des
marques de fabrication de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis
et/ou dans d'autres pays.
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11. Déclaration de conformité

Fabricant:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Nous déclarons par la présente que le produit mentionné ci-des-
sous, de par sa conception , sa construction et son modéle dans
la version commercialisé par nous, répond aux exigences essen-
tielles de sécurité de la directive 94/9/CE, de la directive 2014/34/
UE, y compris aux modifications en vigueur au moment de la
rédaction de cette déclaration, et peut étre utilisé dans des atmos-
phéres potentiellement explosives (ATEX) en conformité avec les
dispositions de la directive 94/9/CE et de la directive 2014/34/UE,
annexe X, B.

Désignation du produit: pompe a membranes
Désignation du type : SATA vario top spray
Marquage ATEX:Il 2 G T4

Directives correspondantes de la CE:

m Directive CE de machines 2006/42/CE

m Directive 94/9/CE Appareils et les systémes de protection desti-
nés a étre utilisés en atmospheres explosibles, valable jusqu'au
19/04/2016

m Directive 2014/34/UE Appareils et les systémes de protection
destinés a étre utilisés en atmosphéres explosibles, valable du
20/04/2016

Normes harmonisées employées :

= DIN EN 1127-1:2011 "Protection contre le risque d'explosion,
section 1: Bases et méthodologie"

= DIN EN 13463-1:2009 "Appareils non électriques pour I'utilisa-
tion dans des zones a risque d'explosion - Section 1: Points
généraux et exigences"

= DIN EN ISO 12100:2011 "Sécurité des machines, exigences
générales"

= DIN EN 1953:2013 "Appareils de projection pour des produits de
revétement - exigences de sécurité"

Normes nationales employées :
m DIN 31000:2011 "Principes généraux pour une conception des
produits techniques conforme aux exigences de sécurité"

Les documents requis en vertu de la directive 2014/34/UE, annexe
VIII ont été déposés auprés de I'organisme notifi€ pour une périod
de 10 ans sous la référence 0123 avec le numéro de documenta-
tion 70023722.

70806 Kornwestheim, le 18/01/2016

e

Albrecht Kruse
Gérant
SATA GmbH & Co. KG
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12. Piéces de rechange

SATA

vario top spray Standard Acier inox
Réf. Désignation Réf. Désignation Réf. Désignation
17483 | Chariot complet 51 73866 | Tube de succion, cpl. avec 4145047 |Tuyau de succion cpl.
19158 | Manométre 0-10 bar, 50 mm cloche a succion et insert
19851 | Enlacement de tamisage de tamisage ..
(10x) 61179921 |Tube de succion, cpl. avec Acier inox
23986 |Raccord d'air pour deuxiéme cloche a succion et insert Réf. Désignation
pistolet, cpl. de tamisage 5)[ 74203 | Tube de succion, cpl.
24240 | Détendeur simple cpl. avec 7)| 74245 | Unité de'tamisage tqille ¢ (80879 |Tube de succion, cpl.
manométre 0-10 bar 1,0, version pour peintures | [F3 15 /5™ T nité de tamisage taille
74187 Cloche a succion cpl., pour hydrodiluables 1,0, version pour peintures
peintures hydrodiluables 74237 | Unite de tamisage taille h;/d’rodiluables
81604 | Poignée a ailettes 0i5, version)pour pelntires 74237 |Unité de tamisage taille
82107 |Détendeur double de pression h)./drodllluables - 0,5, version pour peintures
cpl. avec manométre 0-10 bar | [.2] 41384 |Nipple fileté G 1/2, nickelé hydrodiluables
149716 | Récipient gravité 61 avec cou- | |.2/41368 |Angle G 1/2, galvanisé 81182941 |Nipple double G 1/2 ext.,
vercle 101 82909 | Kit de transformation pour acier inox
149732 | Tubulure du récipient récipient gravité /(56564 |Angle Rp 1/2
149740 | Joint pour récipient gravité 11137986 |Kit de rajout pour recipient 10| 74211 | Kit de transformation pour
149948 | Tamis plat 20 msh (2x) gravite en plastique 61 cpl. récipient gravité
156026 |Manométre 0-6 bar, 50 mm avec rop ML BT aD & 11137226 | Kit de rajout pour récipient
il e B L a2l gravité 61, version pour
Standard Acier inox peintures hydrodiluables,
Ré&f. Désignation = Ses - 9pl. r—:\vec .robinet sphérique
1161192 |Pompe a double mem- £l eSIgnaf on LIS VOlER O S99
branes 1:1, version revé- 1188641 | Pompe a double mem-
tue, raccord de produit M branes 1:1, version pour
25x1,5 filetage extérieur, peintures hydrod|‘Iuab|es,
entrée d'air G 1/4 filetage raccord .de produit M
extérieur, cable de terre 25X1,’5 fllle_tage exte_zrleur,
2 (24422 | Détendeur fin de Ia pres- oniree dar © 11 Tetage
sion de produit, cpl. terre ’ 149716
2l 72918 5:5;2;?::;2{;2?“02?”;“ 21125338 pétendeur finlde la pres- E—EE!
détendeur fin de la pression Sl el cpl. 149948
o o 77570 [acers g rot o
: uxi i , cpl.au
o 62232 | Tuyau de succion cpl. détendeurFf)in de la ;)ression
du produit
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12.1 Pieces de rechange

pour détendeur fin

de

la pression du produit

12.2 Pieces de rechange

Composants individuels des kits de
joints et de réparation:

 SATA|

Réf. Désignation |Contenu
pour la pompe dans le kit :
Réf. Désignation |Kit 47209 |Joint de forme om
45195 |Kitde joints |O spéciale
60012 [Kit de répara- L e L I Y

tion pour les |[d chéite
membranes 48454 | Joint plat og
60038 |Kit de répa- 49585 |Joint torique |O
ration pour la | ] 51466 | Entraineur,
commande cpl. O
60228 :.(it de répalra- . 62257 |Bille ()
lon pour es 62265 |Membrane a
e forme spéciale 4
60301 Klt.de répa- 62273 |Guidage de
ration pour la . o
S 1A bille
tige d'entrai- —
neur 62281 |Siége de valve | @
60657 |Kit de répara- 62299 | Etoupe pro- | 2 pngA[]
tion pour I'en-|[] filee
traineur 62307 |Joint torique |O@
Nous vous recommandons d'utiliser toujours 62943 | Joint torique OD
les kits de joints et de réparation ci-dessus et 63479 |Distributeur a
de remplacer tous les joints et éléments nécés- tiroir plan ﬂ
saires au fonctionnement. 63487 Tige d'entrai- A
Composants individuels des kits de neur, cpl.
joints et de réparation: 63495 |Siege de cou- 4
Réf. Désignation |Contenu lisseau
dans le kit:
16709 |Joint { ]
46763 |Joint torique |OWPIA
46821 |Joint torique |OPIA
47092 |Joint torique (O

Réf. Désignation

7989 Robinet sphérique

72868 | Robinet sphérique (version en

acier inox)

9415 Vis cylindrique M5 x 16
21998 |Plaque a pression

22376 | Vis a pression

78766 | Ecrou-raccord

78774 | Piece d'insertion

78824 | Ressort a pression

78832 | Poussoir

80283 | Kit de membranes

80291 |Kit complet de poussoirs
156026 |Manomeétre 0-6 bar, 50 mm

Version standard

22376
21998

78824

78832

80283

78766

78774

80291

156026

7989

25

22376

21998
78824

78832 ——

80283 —— N

78766

Version en acier inox

o 72868

78774

\
80291

156026

FR
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SATA

camoTeyHoro 6a4ka eMKoCTblo 6 n B Ucnos-
HEHUW ONd NakoB Ha BO,E[HOI7I OCHOBe€, B KOM-
MNMeKTe C TPEXXOAO0BbIM LLAPOBbLIM KpaHOM U
KpenneHvem

1. KOHCprKLWIFI HavmeHoBaHue Homep aptu-
[1-1] XopoBas Tenexka Kyna
[1-2] BapallKoBbIii BUHT ANA PETYNMPOBKM MO BLICOTE Mapa wnaHros 9x9 MM, AnuHa 6 M, ¢ nnete- | 147520
[1-3] PepykTop ons gaeneHus B Hacoce HOV 000MOYKON, BHYTPEHHsIA pe3bba G 3/8 un
[1-4] TnaBHbIA BO3AYLUHBIA pa3beM G 1/2 (matepuan), G 1/4 (Bo3gyx)
[1-5] PepykTop ons Bo3gyxa Ans pacnblfieHns
[1-6] BO3MyLIHbIA pagbem Ans mucToneTa HaPa6L|JnaHrosiQx9 MM, AnvHa 106M, c nnete- | 147512
[1-7] MaHoMeTp Ans BO3Ayxa ANS pachbineHns HOW 060M0YKON, BHYTPEHHSAsI pe3bba G 3/8 u
[1-8] MaHoMeTp Ans Bo3ayxa B Hacoce G 1/2 (matepuan), G 1/4 (Bo3gyx)
[1-9] Hacoc ¢ agoiiHol MembpaHoii Mapa wnaHros 9x9 Mm, anuua 15 m, ¢ nnete- | 147504
[1-10] PerynaTop ans TOMHOM HACTPOWKM OaBrieHns matepu- HOVi 0BONOUKOM, BHYTPEHHsIs peabba G 3/8 1
ana G172 G 1/4
[1-11] MaHomeTp onga aaBneHus 0TBoAa matepuana / (MEiTepMaJ‘I), / V(Bosnyx)
[1-12] Pasbem N5t noaauu Matepuana K nMCToneTy Cetuartbiii UNbLTPYIOLLWIA 3NIEMEHT, pasvep | 74237
[1-13] Tpy6a gns BcacbiBaHWs MaTepuana ayenkn 0,5
[1-14] BcacbliBatoLee yCTPOMCTBO, B KOMMMEKTE C CeTYaTbIM CeTuaTbiil PUNbTPYIOLLMIl INEMEHT, pasmep 74245
unsTpom . . a4enkn 1,0
[1-15] 3azemnstowmii kabenb (HE3aMETHbIN)
Cetyatbin bunbTpyoLmMin Yynok (10 wT.) 19851
2. O6bem noctaBku
3. TexHun4eckme XapaKTepPUCTUKN
HanmeHoBaHue Homep aptu-
kyna [MepenaToyHoe OTHOLIEHME 11
HacocHbIii y3en B KoMnnekTe ¢ 1 pasbemMoM AN1si IucToneTa Mpon3BOAMTENLHOCTL Ha Kakablil 170 ccm
PerynaTtop ons To4HOW HAacCTPOWKM AaBneHus matepuana, ABOVHOW XOA
BcacblBaroLlas Tpy6a B cbope, 3azeMnaioLlLmii kabenb WsbbiTouHOE AaBrneHve maTtepuana 8 Bap
HanonbHoe ycTpoicTBo ¢ 1 pasbemoM Ans 81661 YactoTta xopa, makc. (kpaTkoBpemeHHo) | 220 Doppelhub/
nucroneTa min.
MepenBuxHoe yCTpolcTBo ¢ 1 pasbemom Ans | 61515 YacTtoTta xopa (anutenbHas paboTa) 140 Doppelhub/
nucroneTa min.
HacteHHoe ycTpoicTBo ¢ 1 pasbemMoMm Ans 61507 O6bemHbIn noTtok matepuana (npu 220 | 32I/min. (freier
nucToneta DH) Auslauf)
VicnonHeHne 13 BbICOKOKaYeCTBEHHOW CTanu MuH. naBneHune Bo3ayxa Ha Bxoae 1,0 6ap
HanonbHoe ycTpoicTBo ¢ 1 pasbemMom Anis 81406 Makc. gonyctumoe AasreHue sosgyxa | 8,0 6ap
nucToneta Ha BXxoAe
MepenmxHoe ycTponcTBo ¢ 1 pasgbemom ansa | 72694 MuHumansHas Temnepatypa akcnnya- | 5° C
nucToneta Tauum
HacteHHoe ycTporicTBo ¢ 1 pasbemom ang 72678 Makc. gponyctumas Temnepartypa mate- | 85° C
nucToneta puana
BbicoTa BcacbiBaHus (MyCcTow Hacoc) BopasiHoli cton6
CneyuanbHble NCNONHEHWS Howmep apTu- 25 M
Kyna :
5 - 68502 BbicoTa BcacbiBaHuUs (HAacoc/nnHUs 6,7 m
OHeHHBIN HAcoC BCacbIBaHWs 3anosHEHbI)
BoyeyHbIn Hacoc 13 BbICOKOKaYeCTBEHHOM 72553 YpoBeHb wwyma npu 140 ABOWHbIX 75+3 dB (A)
cramv XO[0B B MUHYTY
Mopatowuit Hacoc 61192 MaTepuan memGpaHbl CO CTOPOHbI Teflon
[MocTaBnaemble NpMHaANEXHOCTH Art. Nr. marepnana
Bo3gywiHbivi wnaHr SATA, BHYTPEHHWIA 51300 Matepuan MemGpaHe! Co CTOPOHLI Bo3- | NBR
avameTp 13 MM, BHYTpeHHss pesbba G 1/2, Ayxa
anvHa 10 m Lap knanaHa POM
OnopHas cTolika, B cbope, perynupyemasi no | 83840 Cepnio knanaxa V4A
BbicOTE Bec Hacoca ¢ [BoliHOI MeMGpaHoi Standard 5,8 kg
KpoHLUTENH ANst KpenneHns Ha CTEHyY, B 11007 Edelstahl 12,3 kg
cbope, perynupyembii no BblicoTe YcTaHoBOYHOE AaBneHune npegoxpanu- | 8,5 6ap
CamoTeyHblii 6a4ok eMKoCTbIo 6 11, nnactmac- | 37986 TENbHOro KnanaHa
COBBIW, C KPbILLKOW M KOMMIEKTOM Ans nepeo-
©opynoBaHus Mepen BBOOAOM YCTPOMCTBA/OKPACOYHOrO MUCTONETa B SKCMIy-
MOHTaXHbIVi KOMINEKT N5 NNacTMAaccoBoro | 37226 aTaumio HeobGXOAMMO BHMMATENbHO W MOMHOCTBIO NpouvnTaTh

PYKOBOACTBO MO 3KCMfyaTauuu, YYECTb WU3NOXEHHY B HEM
nHdopMaLmio 1 cobnoaaTh ee B Xoae AanbHeller akennyaTa-
umm. Mocne 3aToro pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaumMm Heobxoammo
XpaHWTb B HAAEXHOM MecTe, JOCTYMHOM AN KaXA4oro nonb3o-
BaTENs yCTPOMCTBA. OKCMyaTupoBaTh YCTPOMCTBO/OKPACOYHbIN
NUCTONET paspeLlaeTcsa TONbKO KBanMULMPOBAHHOMY MepCco-
Hany (cneuwanucty). B pesynbTtate HenpaBWUibHOrO UCMNOMb30-
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 SATA|

BaHWsi yCTPOMCTBA/OKPACOYHOro NNCTONETA, B Clly4ae BHECEHUS
Kaknx-nnbo M3MEHEHWIN UNKn Npu KCMONb30BaHUN B COYETaHWUU
C HEMnoAXoAAWMMN NMOCTOPOHHUMW AeTansgMyu BO3MOXHO HaHe-
CeHvne mMaTepuanbHoro yuiepba, npuyvHeHne Bpeda 340POBbLIO
cebe, opyrvM NIOASIM Y KUBOTHBIM, BNOTh A0 NETanbHOro NCxo-
na. Komnanma SATA He HeceT HUKakol OTBETCTBEHHOCTU 3a
OaHHbIN yuwepb (Hanpumep, B pe3ynbTate HecobnioaeHNs pyKo-
BOACTBa Mo akcnnyatauyum). Heobxoanmo yuntbiBath 1 cobrto-
[aTb MpUMEHUMble MpaBuna TEeXHVKM 6e30nacHOCTH, Monoxe-
HMa 06 opraHu3auun paboymx MecT 1 NpPeannucaHns No oxpaHe
Tpyoa, AENCTBYKOLME B CTpaHe 3Kchnyatauuu unm B cdepe
NPUMEHEHNS YCTPONCTBA/OKPaCOYHOro nucToneTa (Hanpuvep, B
epmaHnmn 3TO NpeanncaHus No NPefoTBPALLEHUI0 HECHACTHbIX
cnyyaeB BGR 500 (BGV D25) n BGV D24 rnaBHoro o6beavHe-
HMS OTpacneBbIX CTPaxXoBbIX COOOLECTB 1 T. A4.).

4. OnucaHne (PyHKLUNOHUPOBaHUS

Hacoc SATA vario top spray npegHa3Ha4eH Ans HaHeCeHUs Kpa-
COK, NaKoB, FPYHTOBOK, AMCNIEPCUIA 1 T. M., KOTOPbIE Npu paboyei
TemnepaTtype obnagatT BA3KOCTbIO CO BPEMEHEM WCTEeYeHWSs
no 130 ¢, usmepeHHol BUCKO3MMETPOM C AnameTpom conna 4
MM. B 3aBucumocTu oT ucnonHeHus yctporictBo SATA vario
top spray cocTtouT M3 Hacoca C ABOWHOW MemMOpaHoi 1 apma-
TYpoW Ansi perynvpoBKM AaBneHus BO3gyxa, perynstopa Aans
TOYHOW HacTPOMKW [AaBMNeHWs MaTtepuana u OTBOAHOIO KpaHa
ansa matepuana. Y Hacoca ¢ OBOVHON MemMOpaHoi BO34YLUHbIE
Kamepbl MOCTOSHHO MOMEPEMEHHO Harpy>atTcs CxKaTbiM BO34Y-
XOM, TaKk 4YTO B OAHY KaMepy Bcerga BcacbiBaeTcs matepuarn, B
TO BpPEMSI Kak MaTepuan 13 Opyroi kamepbl nepekaynBaeTcs B
NUCTONET; NPV 3TOM U3MEHEHWNE HanpaBneHNs Xo4a NPoMCXoauT
npaktudeckn 6e3 TonuykoB. [na obecrneveHus [OCTATOYHOro
Cpoka cry>0bl Ansa aKcnyaTauum Hacoca HeobxoaMMo UCnonb-
30BaTb OTHUMLTPOBAHHBIN, YUCTBIN, CYXOlM CXKaTbii BO3OyX 6e3
npumecyu Macna (Hanpumep, aKcnnyaTauus € NpUMEHeHneMm
npegskntoydeHHoro gunbtpa SATA filter 444). B Ttpybe ans
BCacCbIBaHMA MaTtepuana yCTaHOBMEH ceTvaTblli unbTp Ans
3alUMTbl KNnanaHHbIX Ceen 1 Wwapos, a Takke membpaH. bnaro-
[apsi BCTPOEHHOMY B CUCTEMY YMNpaBreHns HACOCOM FMyLUNTENO
yCTaHOBKa [OMOMHUTENBHON 3ByKOu3onaumm He Tpebyetcs.
Hacoc pabotaeT camocToaTenbHO B 3aBUCMMOCTU OT NPOTUBO-
[aBneHus. ATo 3HA4YUT, YTO MaTepuan nogaeTcs TOMbKO B TOM
cnyyae, ecnuv, Hanpumep, Npy1 BKINIOYEHUN NUCTONETa NPOUCXO-
OuT Bblgada matepuana. lNostomy Hacoc nogkaunBaeT MaTepu-
an fgaxe npuv He3HauuTenbHOW yTedke. 1o 3TOM MpuynHe npwm
NPOAOIMKMTENBHBIX NepepbiBax B paboTe, Hanpumep, Ha HOYb,
HeobXoAMMO nepekpbiBaTh Nofgady cxaTtoro Bosgyxa Bo usbe-
XaHune umanuwHero usHoca. He ponyckaeTtcs ucnonb3oBaHue
Hacoca BO B3pblBoonacHon atmocdepe 3oHbl 0. Mpn ncnonb3o-
BaHWM B 30Hax 1 1 2 Hacoc JomkeH ObITb 3a3eMIIEH C MOMOLLbIO
npunaraemoro rmbkoro 3a3emnsioLero NpoBoAa.

4.2 B ycTpoicTBax C OAHUM pasbeMoM Ans nuctoneta Aas-
neHne Bo3gyxa Ha Bxoge (1-4) JomKHO ObITb HE MeHee
4 6ap. B ycTpoincTBax ¢ AByMS pasbemamu ANsi nuctoneTa
AasrieHne Bosayxa Ha Bxoge (1-4) 4omkHo 6biTb He MeHee
6 Gap. BHumaHue: pgaBneHue Hacoca Ha Bxoge (1-3) B
nobom cnyyae fOMmKHO ObiTe Ha 2 6ap (Npy HamM4MKn ABYX
pasbeMoB And nuctoneta Ha 3 6ap) Bbilwe, YeM AaBneHne
OTBOAA MaTepuvana, yCTaHOBIIEHHOE Ha perynstope Ans
TOYHOW HaCTPOWKN AaBneHns matepuana.

Hacoc pgomkeH akcniyaTMpoBaTbCA CO CXaTblM BO3AY-
xom 6e3 npumecy macna. Vcnonb3oBaHue MUHepanbHbIX
mMacen unu nogobHbIX BELLECTB NPVBOAUT K Pa3pyLUEHMIO
MembpaHbl Hacoca. CBsi3aHHbIE C 9TUM peknamauun 6yayT
OTKMOHEeHbI. YToObI rapaHTuMpoBaTh 6ecnepeboiiHyto pabo-
Ty Hacoca, OH [OMXeH CHabxaTbCs CxXaTbiM BO3[YXOM,
KOTOPbIN HE COAEPXUT MENKMX YacTuy 1 koHageHcara. [MNpu
HeobxoanmocTn ncnonb3oBatb hunbTp SATA filter 444.
Mocne wcnonb3oBaHUss Hacoca ANA BOAOPACTBOPUMBIX
NpOAYKTOB ero HeobxoAMMo TLlaTenbHO NPoMmbITe. Kpome

4.3

4.4
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TOro, Npv MOBTOPHOWM 04nCTKe Heobxoaumo [oGaBUTbL B
BOAY AN NpombiBkM He MmeHee 10% OyTunrnukons, wnm
MCMonb3oBaTh PEKOMEHAYEMOE U3rOTOBUTENIEM YUCTSILLEE
cpeactBo. [Mpu nNpombiBKE TONbKO BOAOM OCTaTKM faka
BbIMbIBAIOTCS U3 Hacoca He MOSHOCTbIO, BCNeACcTBME Yero
KnanaHHble LWapbl W gpyrue AeTanu MOryT CKNeUTbCs,
HapyLMB pyHKLUMOHMPOBaAHNE Hacoca.

5. BBog B akcnnyaTtayuio

Mepen kaxabim BBOAOM B 3KCMnyaTauuto, OCOOEeHHO mnocrne
PEMOHTHbIX pa60T, HeO6XO,EI,I/IMO npoBepATb MPOYHOCTb NMNocaaku
Bcex 6ONToB U raek. I'Iepe,u, BbIMNOMHEHMEM NOObLIX PEMOHTHbIX
pa60T yCTp0I7ICTBO HeO6X0}J,VIMO OTKIMKOYUTb OT MHEBMOCETU.

Mocne cbopku Ha 3aBoge Hacoc SATA vario top spray noasep-
rancs yHKUMOHaNbLHON NPOBEPKE C aHTUKOPPO3UNHON XNOKO-
CTblO, MO3TOMY HEOOXOAMMO OCHOBATENbHO MPOMbITH YCTPOW-
CTBO NMOAXOASALLMM YACTALLMM pacTBOpUTENEM, a 3aTEM BbiAYTb
ero nyTem BcacbiBaHus Bo3gyxa. [1py BospacTtatoLlen yacToTe
xoda (He Bbiwe 2 6ap) HeOOXOOUMO OrpaHUyYMTb nogavy BO3-
Ayxa. XXnakocTb AnNs OYUCTKM [OMkHa ObiTb COBMECTUMA C
NPUMEHSIEMbIM pachblfisieMblM MaTepuanomM, NOTOMy PEeKOMEH-
AyeTcs NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C MOCTaBLUMKOM pachbiisieMblX
MaTepuaros.

5.1 MNepen noakntoYeHNEM YCTPOCTBA K MHEBMOCETH

5.1.1 YcTaHoBMTb knanaH Ans perynupoBaHvsa AaBrneHus maTe-
puana [1-3] Ha «O».

5.1.2 YcTaHoBUTbL knanaH Ans perynMpoBaHus AaBreHust pac-
nbinenns [1-5] Ha «O». MNogknYNTb rMaBHbIN BO3OYLUHbIN
pasbem [1-4] kK nNHeBMOCETW. 3aTem YCTaHOBUTb HYX-
HOoe gaBneHue (Bo3gyxa, Matepuarna) ¢ NoAroTOBMEHHbIM
matepuanom. OTKpbITb KpaH(bl) AnNA MaTepuana, Hanpu-
Mep, Ha perynsarope AN TOYHOM HacTPOMKM AaBreHus
matepuana [1-10], n npu HaxaTol crnyckoBol ckobe nucTo-
nieTa yCcTaHOBUTbL HEOOX0AMMOe AaBrneHne matepuvana.

5.1.3 OnucaHne OYHKLMOHMPOBaHMS MUCTONEeTa-pacnbinuTens
CM. B OTAEMbHOM PYKOBOACTBE MO 3KCryaTaumy NoaKmno-
YeHHOro nucToneTa-pacnbinMTens.

SATAjet 3000 K RP

Pa3wmep dopcyHok 08]1,1]113]15

1,712,0
[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5
[aBneHue Bo3ayxa Ans pacnbine- 25-3.0

Hus B 6ap

SATAjet 3000 K HVLP

Pa3wmep dopcyHok 08|10112]16]2,0

[aBnexHue matepuana B 6ap 0,5-1,5

[laBneHue Bo3gyxa Ans pacnbine-

Hus B 6ap 2.5

SATAjet 1000 K RP

Pa3wmep dopcyHok 08111131517

2,012,53,0]4,0

[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5

[asneHune Bo3gyxa ong pacnbine-

2,5-3,0
Hus B Bap

SATAjet 1000 K HVLP

Pasmep dopcyHok 081101121620

[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5

[asneHune Bo3gyxa ong pacnbine-

Hus B 6ap 2.5

SATAminijet 1000 K RP

RUS
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Pa3amep copcyHok 0,3]05]08]1,0]1,2

1,4
[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5
[aBneHue Bo3ayxa Ans pacnbine- 25

Hus1 B Bap
SATAminijet 1000 K HVLP
Pasmep ¢opcyHok

0,3105[08[1,0]1,.2
0,5-1,5

[aBneHve matepuana B 6ap

[aBneHvie Bo3ayxa Ons pacrbine-

Hus1 B Bap 2.0

[aHHble OpVEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHWS OCHOBaHbl Ha aKTyanb-
HbIX 3HAYEHUsIX BSA3KOCTM MOKPbLIBHBIX JTAKOB AMS ABYXKOMMO-
HEHTHbIX aKpWUMOBbIX MaTepuanoB CO CpedHen BS3KOCTbIO OK.
20-22 DIN ¢/4 MM nNpun NOMHOCTLIO OTKPbITLIX PYHKLMOHAMBHBLIX
3MeMeHTax Ha MUCTOMNEeTE U MaKC. ANWHE LWNaHroB 6 M, & 9 mm.
Onsa gpyrux BMAOB mMaTepuanos, OTNNYAKLWMXCA MO BA3KOCTU
MaTepuarnoB U nNpu AnuHe wnaxros 6onee 6 M, 3HayYeHus oas-
neHus Heobxoaumo BbIOMpaTh B 3aBUCUMMOCTU OT TpeboBaHui
nonb3oBaTens K Ka4ecTBy KOHEYHOro npoaykTa. [laBneHune cxa-
TOro BO3Jyxa Hacoca Bcerfa AoSkHO ObiTb Ha 2 6ap Gonblue,
YeM JaBreHne matepuana, yCTaHOBMIEHHOE Ha perynsatope Ans
TOYHOW HAcCTPOWKM JaBneHus matepvana.

5.2 Hacocbl SATA vario top spray B cneyvanbHOM WCMOSNHe-
HAM OCHaLLeHbl CaMOTEeYHbIM Hayvykom K BCacCbIBAKLLUM
wnaHrom. B cnyyae ¢ aTumu ycTpoiictBamu B obsizaTenb-
HOM Mnopsiike HeoOX0AUMO CreuTb 3a NPaBUIbHbLIM NOMO-
XEHMEM TPEeXXOJOBOro KpaHa BO BCacbIBalOLLEN MUHUM.
[omkHO GbITb OTKPLITO TOMLKO TO HanpaeBneHne, Co CTOpo-
Hbl KOTOPOroO OJMKEH NodaBaTbCs matepuan. YCTponWcTBO
B cneuuanbHOM WUCMOMHEHUN C CaMOTEeYHbIM Gaykom 13
BbICOKOKQYECTBEHHOW CTanu OCHaLeHO ABYMS 3amnopHbl-
MU KpaHamu. B gaHHom cnyyae B obsisaTenbHOM nopsif-
Ke HeobxoOoMMO crneauTb 3a MNPaBUIbHBIM MONOXEHMEM
06ouMx 3anopHbIX KpaHoB. [JOrKeH ObITb OTKPbLIT TOMbKO
TOT 3aMOPHbIVA KpaH, Yepe3 KOTOPbIN AOMKEH NoaaBaThCs
mMaTepumarn.

5.3 [pu ncnonb3oBaHUU YCTPOMCTBA C ABYMsI MMCTonetamu
ncnonb3yeTcst 3aBofckas apMaTypa C COOTBETCTBYHOLLUM
0o6pa3oM yBENUYEHHbIMU MOMEPEYHbIMU CEYEHUAMU U
YBENMMNYEHHbIM BO34YLUHbIM KaHanoM. [pun ncnonb3oBaHunm
YCTPOWCTBA C ABYMS nNucTonetamu TpebyeTcs wwnaHr ang
NnoABoAa BO3Ayxa C BHYTPEHHUM AMameTpoMm OK. 13 mm,
pasbeM C BHYTPEHHel pe3bbon G 1/2, Hanpumep, HoMep
apTukyna 51300, anuHa 10 M. BHumaHwue: napbl LWnaHros
W wnaHr ong noaesofda Bo3gyxa obsi3aTenbHo TpebyroT
akkypaTHoro obpauerus. LUnaHrn Henb3s nepeesxatb U
nepernbatb, a Takke UX cneayeT 3awuuiaTb OT BO3AeW-
CTBMS pacTBOPUTENEN 1 BbICOKMX TeMnepaTyp.

6. Oumuctka, TexHudeckoe obcnyxmBaHue W
OoCMOTpP

Mepen onutenbHbIM NepepbiBOM B paboTe, Hampumep, nepeg
OTMNYCKOM, HeobxoaAMMO TLATeNbHO OYUMCTUTbL Hacoc. YTobbl
ocTaTKu Nnaka He 3aTBepaenu, Bo BpeMsi NpocTost o6opyaoBaHus
B Hacoce [0JKHa 0CTaBaTbCsl XXUOKOCTb Ans O4MCTKU. [Mopsgok
OENCTBUI NpU O4UCTKE Hacoca, nap(bl) LWUMAHrOB U nuctoneta
(nmucToneToB):

6.1 3akpbITb LWIAPOBOW KpaH B NNMHMK ANst 0TBOAA MaTepuana.

6.2 CnuTb HaxogsAWMINCA NO4 AABMNEHMEM maTtepuan B LUnaH-
re, HaXkaB CrnyckoBy ckoOy nucToneTa.

6.3 OTtcoeguHWTb MUcToneT(bl) OT LUNAHroB ANs mMatepuana

M BO3dyxa, MOMIHOCTbIO WM3BMNEeYb BCACbIBaLylO Tpyby
M3 pacnbInsgemMoro maTtepuana, OTKpbITb KpaH Ans maTte-
prnana, cobpaTb BbITEKalOWWA MaTepuan B NOAXOOALLYIO

€MKOCTb.
[atb Hacocy nopaboTaTb C He3HauYUTeNbHbIM YPOBHEM
[aBneHus Bo3gyxa B Hacoce ok. 1-1,5 6ap, noka He cra-
HeT nofaBaTbCA TOMbKO BO3AyX, CNeAuTb 3a 4acToToW
xopa.

BbinonHWTb npeaBapuTENbHYIO OYUCTKY BCacbiBaoLLENn
TpyObl, Hacoca, lWnaHra Ans marepvana u nucroneta
nyTemMm LUPKYNSLUOHHOW NPOMbIBKA C WCMOSIb30BAHUEM
ObIBLLErO B YNOTPEOnNeHUn pacTBopuTens.

[MonHoCTBIO yAanuMTb WCMNOMb30BaHHbIA pacTBOpPUTENb
COrnacHo NyHKTy 5.

[MoaKkNtoYUTE XMAKOCTL ANA OYUCTKM Y NMPOMbIBAThb YCTPOMN-
CTBO, LUMAHr AnA maTtepuana v nucToneT, noka He not-
€4eT uMCTasl XKMOKOCTb ANsl OYMCTKM. Hacoc ¢ OBonHOM
MeMOpaHOI MpPaKTUYeCKN He HYXOaeTcd B TEXHUYECKOM
o6cnyxumBaHun. Bo usbexaHue MNOBbLILEHHOrO M3HOCA
petanen cMCTeMbl yNpaBneHns n3-3a HEOUYNLLEHHOIO CxXa-
TOro BO34yxa B pasbeM AN MNofadu oKaTtoro Bo3gyxa
Hacoca Heob6XxoAMMO YCTaHOBUTL ceTyaTbli unbTp. Ang
HaJleXXHOW JKcnnyaTauuy YCTPOWCTBA Mbl pPEKOMEeHAy-
eM ucnonb3oBatb unbTp SATA filter 444. OH cocTouT
n3 BOOOOTAENUTENS, a Takke (unbTpa TOHKOW OYUCTKU
ONs nonyyeHust Bo3dyxa Ans pacnbineHus 6e3 npumecu
macna. [MpUYMHON CHMXEHUS MOLLHOCTM MOXEeT ObITb
3acopeHne ceTyatoro chuneTpa B pasbeme Ans nopadv
cxaToro Bosayxa nubo cetyaToro unbTpa BO BCacbiBato-
wen Tpybe nnu ceTyatoro unbTpa B camoTe4Hom Badke.
[MoaTtomy HeobXxoaMMo perynspHoO ouuwatb AaHHbIE CeT-
yaTtble PUNbTPLI.

6.4

6.5

6.6

6.7

BHumanme! Mpu paboTe ¢ ABYXKOMMNOHEHTHLIMW MaTtepuanamu
B 0bsi3aTenbHOM nopsiake HEOOXOAUMO Y4MTbIBaTb WX XKU3HE-
€nocobHOCTb. TOMbKO CBOEBPEMEHHas, TLiaTenbHas NpoMbIBKa
rapaHTupyet 6esynpeyvHoe PYHKLMOHMPOBaHWe ycTponcTea. B
pesynbTaTe HEMPaBUNbLHOIO OOpaLLEeHNs rapaHTus TEPSET CBOIO
cuny. Martepuansl, CKNOHHbIE K OCeAaHuio, cneayeT TwaTenbHO
nepemeLuvBaTtb nepe 1 npu HeobxoaMMOCTN BO Bpemsi Npo-
BegeHuns paboT. Hacoc He fomkeH BcacbiBaTb OCEBLUMIA MaTe-
pvan. XenatenbHo nepenveaTb MaTepuansl U3 OPUTMHaNbHOM
Tapbl B pabouyto.

B npouecce nepemelunBaHma MembpaHbl Hacoca NoABepratTCs
yCTanoCTHOMY pa3pyLUEHNI0 1 eCTECTBEHHOMY M3HOCY abpasme-
HbIMW MaTepuanamu.

OTBMHYMBAETCA AN OUYNUCT-
KM ceTyaToro unbTpa

CetyaTbIll hunbTp, HOMEDP
apTukyna 63040

B 3aBMCMMOCTM OT MCNONb3yeMoro Matepuana, Buaa v 4actoThbl
TEXHUYECKOro o6CnyXmMBaHNs B MHTEPECax NPON3BOACTBA MEM-
OpaHbl HEOOXOAMMO 3aMeHsATb He Mo3gHee YeM yepe3 3 MIH
umknoB. B obsi3aTensHoOM nopsigke cneanTe 3a CBOEBPEMEHHbBIM
pobasneHvem matepumana. M3-3a BcacbiBaHua BO3dyxa, T. e.
paboTbl BCYXyt0, HACOC MOXET BbINTW Ha CIIMLLKOM BbICOKWI ypO-
BEHb YaCTOTbl XOA4a, YTO MOXET NPUBECTMN K paspbiBy membpaH!
OTO He ABNAeTCH rapaHTUiHbIM cnydaem. Nocne paspbiBa Mem-
6paHbl He06X0AMMO NPOBEPUTL CUCTEMY YNPaBNEHNS Hacoca Ha
npeameT BO3MOXHOro NPOHWKHOBEHUSI MaTepuana u akkypaTHO
ero yaanutb. Ha Hacoce, KOTOpbIN HaxoauTCs MoA AaBleHVNEM,
3anpeLyeHo nNpoBoauTb paboTbl MO AEMOHTAXY W/MMKM PEMOHTY.
Bcerga oTkno4atb YCTPONCTBO OT NMHEBMOCETU.

7. WHcTtpykyma no pemoHTy SATA vario top
spray

Ecnu Bo3HMKNa HEOGXOAMMOCTbL B PEMOHTE UMK NPOBEpKe Haco-
ca, cobnogatb crnegyroLmii NopsaoK AeNCTBUINA:

28



SATA vario top spray | 29

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8
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C6pocutb AaBneHne B Hacoce, OTKIYNTb YCTPONCTBO OT
NHEBMOCETMW.

CHSITb HacoC C TENEXKN / HACTEHHOTO KPOHLUTENHA,
OTBVMHTUTb BCE pa3bembl (pa3bem Ans nogayv Bo3ayxa,
pasbeM Ans nofgavu Matepuarna, BCacbiBaOLLMIA LMAHT).
MonoxuTb KOpnyc Hacoca Ha CTOM U OTKPbITb KPbILLKY
kopnyca [7-3]. CneguTb 3a TeM, YTOObI OCTaTKMN Kpacku
U XKMAKOCTU NS OYMCTKM He Monanu BHYTPb Hacoca.
AKKypaTHO yAanuTb OcTaTku naka / pactBopuTens ¢
MembpaHb! [7-4] n 06enx BHYTPEHHUX CTOPOH KPbILLIKM
Kopnyca.

M3Bneyb LLIapMKOBYO HaNpaBrsitoLLyto 1 Liap BcacbiBa-
loLLlero knanaHa u3 kopnyca Hacoca [7-5]. [poseputb
ceano knanaHa (62281) Ha Hanuume 3arpsisHeHU 1
npusHakoB u3Hoca. Ecnn TpebyeTcsa ounctka, 4EMOHTK-
poBaTb Ceano 1 OYMCTUTL 3a NpegenamMmn Koprnyca Hacoca
(3TO BaxkHOEe ycrnoBue, B MPOTUBHOM CIly4ae CyLIecTBYeT
0OMNacHOCTb NonafaHust XXUAKOCTU ANs OYUCTKU BHYTPb
Hacoca).

lMepeBepHyTb HACOC M BbINOMHUTL AENCTBUSA, ONUCAHHbIE
B nn. 7.4-7.5.

MpoBepuTb NOBEPXHOCTb MeMBpaH Ha Hanu4uMe NoBpex-
AeHuid. [py HanMyYMM NOBPEXAEHWIA UMW NPU3HAKOB CUIb-
HOro M3Hoca 3aMeHVTb MemMbpaHbl. [ns 3Toro ¢ ycunuem
noBepHyTb 06e MeMOpaHbl HaBCTpeyy Apyr Apyry [7-4].

B pesynbTarte atoro nepeas membpaHa OTCOeQUHUTCH

OT 3axBaTa, U ee MOXHO OTBUHTUTL. B ocBobGoamBLLEECA
nocre 3TOro OTBepCTME 3axBaTa BBUHTUTbL OONT C rarikom
M8 1 3akoHTpuTb. Tenepb OTCOEAMHNUTL BTOPYO MeMbpa-
Hy NMyTeM pe3Koro noBopoTa B NEBYH CTOPOHY U OTBUH-
TUTb €e.

lMpoBepuTb, HE Monan N nak UM >XUaKoCTb ANA OYNUCT-

8. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

7.9

7.10

7.12

7.13

7.14
7.15

Kv BHYTpb Hacoca. Ecnuv aTo npomsoLuno unu Ha ceane
30mnoTHMKa [7-10] ecTb BHELUHE pa3nuyMMble NoBpexae-
HUA, Mbl PEKOMEHAYEM OTNPaBMTb HACOC AN PEMOHTA Ha
3aBog.

YcTtaHoBka MeMb6paHbl. BHMaHne: NonHOCTbi0 BBUH-
TUTb MeMBpaHbl U MPOYHO 3aTSAHYTh MX, NMOBOpaYMBas
HaBCTpeYy Apyr Apyry, MHaye Hacoc He OyaeT U3MeHsiTb
HanpaBneHue.

Cwmasatb BCe KranaHbl U NOABWKHbBIE YAaCTU KOHCUCTEHT-
Hol cma3skon SATA (48173) ans paboTbl B TSHXXENbIX
ycnoBusx. Cobpatb, MCNOMb3yst HOBbIE YNMOTHEHNS.
TwaTenbHO OYUCTUTL KPBILLKY KOpryca B obnacTu ynnot-
HUTENbHONM NOBEPXHOCTU, HA MOBEPXHOCTU HE JOIMKHO
ObITb HUKAKNX NMOBPEXAEHUIA. YCTAaHOBUTb KPbILLKY [7-3]
Ha Kopnyc Hacoca, obpallas BHMMaHue Ha NoroXeHne
dukcupyrowlero wtudTa. 3ataHyTb 60nNTbl KpecT-Ha-
KpecT AUHAMOMETPUYECKUM KITHOYOM MOMEHTOM 3aTsBKKM
He 6onee 10 Hv. BHumaHue: obsasatensHo cobnogaTtb
MOMEHT 3aTSKKW, 3TO CYLLECTBEHHO BNNSIET HA CPOK
CNy>X0bl MeMOpaH.

lMepeBepHyTb HACOC, BbINOMHUTL TE Xe OeNCTBUSA CO BTO-
pOI CTOPOHbI.

IMPUBUHTUTL HACOC K KPOHLITENHY. BHUMaHue: B gaHHOM
cnyyae Takke cobnogatb MOMeHT 3aTsbkkn 10 Hwm.
MpUBUHTUTL BCIO apmatypy / pasbeMbl.

BbINOMHNTL MOBTOPHLIV BBOA B AKCMIyaTaumio yCTPOn-
CTBa, Kak onucaHo B nn. 5-5.3.

B gaHHOM cnyyae AeMCTBYIOT HaLM YCIIOBUS BbINOMIHEHUS MOH-
Taxa. OkasaHue rapaHTUiAHbLIX YCNyr He SIBMSAETCS OCHOBaHMEM
ANS NPOANEHUst cpoka rapaHTumn. FapaHTus TepsieT cuny B cryyae
BMeLlaTenbCTBa NOCTOPOHHMX NUL, (He coTpyaHuKoB SATA).

HeucnpaBHoCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Hacoc He 3anyckaeTcA.

CnuLLKOM HU3KOE OaBreHne BOo3ayxa.

[MpoBepUTbL NHEBMOCETD, LUMAAHT U pery-
NATOP AaBleHUA.

(DODCYHKG Unn WinaHr 3acopeHbl.

OuncTntb geTanu.

Hacoc ocTaHaBnueaetcs Bo Bpems pa-
0OThI.

CucTtema ynpaBneHusi NokpbiTa fbAoM
13-3a CMULLKOM BNa)XHOTO CXXaToro BO3-
ayxa, CnwkoM 60MbLUO YacToThbl Xoaa
WY CMAWLLKOM HW3KOW Temnepartypa OKpy-
Xarowen cpefpbl.

YCcTpaHWUTb MPUYMHBI COOTBETCTBYHOLLEN
HEUCTPaBHOCTM.

MewmbpaHna cnomaHa.

3ameHuTb geTarnb Unv oTnpaBuUTh YCTPOW-
CTBO U3rOTOBUTENIO.

PacnbinutensHas (opcyHka Unu LwnaHr
3aCOpEHb.

OumncTuTb geTtanu.

HemcnpaBeH MeXaHU3M 30J1I0THUKOBOIro
pacnpeneneHunsa.

OTI'IpaBI/ITb HacoC N3rotToBuUTeENtO.

Hacoc BcacbiBaeT ¢ He4OCTaTOUHOW MOLU-
HOCTbIO U 3006u4e He BCacCbIBaeT.

HepoctatouHoe ynaneHve Bosgyxa 13
CUCTEMBI, HETEPMETUYHOE pe3bboBoe coe-
[VHEHWe Ha BcacblBalOLWWEM LUfaHre Unu
camoTe4yHoMm bayke.

MpoBepUTb U MOATAHYTHL AeTanu.

3acopeH NpuemHbIN ceTyaTbivi PunbTp.

OumncTnTb ceTyaTbin punbTp.

CrnLwKoM BbiCOKas BA3KOCTb.

Ecnun moxHo, pasbaBuTtb matepuan.

KnanaHbl 386J'IOKVIp0BaHbI NN U3HOLLEHBI.

3ameHnTb HeucrnpasHble getann unm
OTNpPaBUTb HACOC U3roTOBUTENIO.
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HeuncnpaBHocTb MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

CnuwKoM H13Koe AaBreHve pacnbineHnsa.

CIULLKOM HU3KOE OaBneHne Bosayxa u/unm
00beMHbI pacxog, Bo3ayxa.

YBenuunTb JaBneHue Bosayxa Ha peryns-
TOpe OaBneHns Unu, COOTBETCTBEHHO, yCTa-
HOBUTb (POPCYHKY GOsbLUIEro pasMepa.

CnuLwKoM BblcOKasi BA3KOCTb.

Ecnv mMoxHo, pa3baBnTe Matepuarn.

Hacoc paboTaeT ¢ nepebosimu.

KnanaHbl 386J'IOKI/Ip0BaHbI M U3HOLLEHbI.

3ameHnTb HeucnpasHble getann nnm
OTnpaBUTb HACOC U3roTOBUTETIO.

HapyLueHa nogada Bo3ayxa, BcacbiBaroLlas
cucrtema HerepMmeTndHa n 3acopeHa.

npOBepVITb, OYUCTUTb NN 3aMEHUTb AeTa-
nn.

Hacoc npogomxaet pa60TaTb, XOT4 NMUcTo-
NeT 3aKpbIT.

KnanaHbl 386ﬂOKVIpOBaHbI NN U3HOLLEHbI.

3ameHUTb HeucrnpaeHble aetanu unnm
OTnpaBUTb HACOC U3roTOBUTETIHO.

BOS}J,yX B Martepuane.

MembGpaHa cromana.

3ameHUTb MeM6paHy nnn oTnpaBuUTb
yCTpOVICTBO N3roToBUTENIO.

PerynﬂTop OaBlieHna matepuana: gasre-

HWe Ha BbiXxoAe paBHO AaBfieHUIO Ha Bxoae. CUNBbHO.

PerJ'IVIpOBO"IHbII;I BWHT BBUHYEH CIULLKOM

BbIBUHTUTB peryﬂI/IpOBO‘-IHbIVI BUHT, O4uK-
CTWUTb KranaH W/unu 3aMeHuTb Heucnpas-
Hble getanu.

Mpy HanMuMm ABYX pa3beMoB ANis MUCTOre-

Cru1LLIKOM HU3KO€e JaBneHve Bo3ayxa.

YBenuunTb AaBrneHne Bo3ayxa.

Ta:. HeAoCTaTo4YHOoe pachnbineHne.

AYWHOro wnaHra.

HepocTtaToyHoe nonepeyHoe cevyeHne Bo3-

YCTaHOBUTb MeXay CUCTEMON Nodayn BO3-
Ayxa 1 YCTPOWCTBOM BO3AYLUHbIV LUNaHT
OvameTpoM He MeHee 13 Mwm.

9. MNpaBuna TexHWkn Ge3onacHoCcTn

MemOpaHHbIN HacoCc Hemnb3s yCTaHaBnMBaTb W MCMOMb30BaTb
B 3aKpbITbIX EMKOCTAX AN BOCMMAMEHSIOLMNXCS XNUOKOCTEN C
TemnepaTtypoi BocnnameHeHus Hwke 55° C. He ponyckaet-
Csl 9KcnnyaTauusa yCTPOWCTBa BO B3pbIBOOMACHOM aTtmocdepe
30HbI 0. MNpn ncnonb3oBaHMKM B 30Hax 1 1 2 Hacoc JomkeH ObiTb
3a3eMrieH C NOMOLLIbIO Mpuiaraemoro 3a3emnsaoLLero NpoBoaa.
Hukorga He HanpaBnATb NUCTONET Ha cebs, Apyrux noaen nnu
XMBOTHbIX. PactBoputenu n pasbaBuTeny MoryT MpuUBECTU K
BO3HMKHOBEHMNIO XUMMYECKUX OxoroB. [pu nokpacke B pabo-
yell 30He HeJoMnyCTMMO Hanuyne MUCTOYHMKOB BOCMIIaMEHEHWs
(Hanpumep, OTKPLITOrO OrHS, 3aXOKEHHbIX CuUrapeT, B3pbIBOO-
nacHbIX flamn 1 T. A4.), NOCKOMbKY MPpU NaknpoBaHWM BO3HMKa-
10T nerko Bocnnamexsiowmecs cmecu! MNepen BbINONHEHNEM
NOBbIX PEMOHTHBIX paboT YCTPOUCTBO HEOOXOAMMO OTKMHOYUTL
oT nHeBmoceTw. lNepen kaxablM BBOAOM B 3KCMyaTaLuio, 0Co-
©€eHHO nocne peMoHTHbIX paboT, creayeT NPOBepPSTb MPOYHOCTb
nocagku Bcex OONMTOB U raek U nNpu HeOOXOAMMOCTM MOATArM-
BaTb ux. MNpn nposegeHun paboT ¢ nuctonetom, uUnbTpamu,
LuaHramu 1 Hacocom, Bcerga copacbkiBaTh AaBnEHWE B CUCTe-
Me, T. €. NepekpbiBaTb nogady Bo3gyxa. Vcnonb3oBaTth nogxo-
Osilive cpefcTBa 3alMTbl, HAaNpuMMep, KOMMMEKT AN 3awuTbl
opraHoB gbixaHust SATA.

10. YcnoBus rapaHtum

B pykoBoacTBe no akcnnyatauuu copepkaTcs BCe CBefeHus,

HeoOxoaMMble AN Hagnexallen skennyataumm ycrpornctsa SATA

vario top spray. Npu cobnogeHnn pykoBoACTBa Mbl HECEM OTBET-

CTBEHHOCTb B pamMKax HaLUUX YCMOBMWI NPpeaoCTaBMeHNs rapaHTUN.

[[apaHTs He pacnpoCTpaHSEeTCA Ha crieayolme crnyvaun:

- Ecnu oBYyXKOMNOHEHTHbIE MaTepuanbl 3aTBepaenu ns-3a HeBbl-
NOSIHEHHOW MNW HELOCTATOYHON NPOMBIBKM.

- MNoBpexaeHnss BO3HUKNN M3-3a YPE3MEPHOrO M3HOCa, 0byCrnoB-
NEHHOr0 MUCNONb30BaHMEM MaTepuarnoB C MOBbILWEHHbIM abpa-
3MBHbIM OENCTBUEM.

- Ecnu wnaHrm BbIWMAM M3 CTPOs B pe3ynbTaTe WX nepeesaa,
3anomMa unu gpyroro HeHagnexallero oopalleHus.

- Ecnn membGpaHbl paspbliBaloTcs M3-3a HECBOEBPEMEHHOIO
pobaeneHust matepuana u paboTbl Hacoca BCyXyk CO CIULIKOM
BbICOKOM YacToTon xoda. [Ans ycrnoBuin akcnnyataumm, Kotopble

OTNIMYaITCA OT NPEAYCMOTPEHHOIO MCMONb30BaHWs, TpebyeTcs
Halle cornacue, paBHO Kak W Ansi BMellaTenbCTBa B YCTPONCTBO
N BHECEHUS B HEro M3MEHEHWW. JKcnnyaTtupylollas CTOpoHa
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a HaAnexaluin MOHTax, aKcnnyaTa-
LMI0 M TEXHMYecKoe obcnyxnBaHue.
Ha nopoGHble ycTpolicTBa Mbl [aem rapaHtuio 12 mecsues,
HauMHasa Cco AHS MpodaXu KOHeYHoMmy noTpebutento. MapaHTus
pacnpocTpaHaeTca Ha AeTanu C NpPoM3BOACTBEHHbIM Bpakom u
aedektammn maTepmana, KoTopble OOHapyXeHbl B rapaHTUNHbIN
nepvog. VcknioyeHne cocTaBnsoT NOBPEXAEHNS, NOMyYeHHble B
pesynbTate HemnoaXOASALEero Unn HeHagnexallero npuMeHeHus,
HenpaBUMbHOTO MOHTaXa / pPeMOoHTa cunmamu nokynatens wnu
TPETbUX MWL, ECTECTBEHHOrO M3HOCA, HENPaBWIIbHOIO ObpaLLeHnst
UM TEXHUYECKOro OBCMYXVMBaHWUSA, WCMOSb30BaHUS Henoaxoas-
LWMX pacnbiNgeMblX MaTepuanoB, 3aMeHUTenen matepuanoB u
XUMWUYECKNX BELLECTB, TaKUX KaK LLEenoyv W KUCMOThl, B pe3ynb-
TaTe ANeKTPOXMMUYECKUX U SNEKTPUYECKNX BO3AEVWCTBUM, €CNN
ylwepb npuyvHeH He no Halwei BuHe. ABpasvBHblE pacnbins-
eMble MaTtepuanbl, Hampumep, CBUHLIOBBLIV CypWK, AWCMIepcun,
rnasypu, xuakve abpasusbl UK T. N. COKPALLAIOT CPOK CryxObl
knanaHoB, HabmBOK, nucToneTa u OpPCyHOK. HacToswas rapaH-
TS He PacrnpoCTPaHAEeTCH Ha NPU3HaKM W3HOCA, CBA3AHHbIE C
AaHHbIMKU MaTepuanamu. locne nonyyeHns yCTpoWCTBO cneayet
He3zameanuTenbHO NpoBepuTb. YTOObI He NoTepAaTb npaBa Ha
3asiBneHne peknamaumn, o6 o4eBuAHbIX AedekTax Heobxoanmo
3a8BUTb PMPMe-NOCTaBLUMKY UIN Ham B NUCbMEHHOW dopme B
TeueHve 14 gHew nocne nony4yeHus yctporictea. lMNpoune Tpebo-
BaHWsA noboro poga, B YaCTHOCTM, TPebOBaHMA O BO3MELLEHUN
yuiepba, ucknoveHbl. JTO kacaetca W yuwepba, npUYMHEHHOro
B XOAEe KOHCYNbTUPOBaHWSA, Hanagkym v AemoHcTpauuu. Ecnu
nokynatene TpebyeT HeMeAneHHOro pemMoHTa Wnu 3ameHbl A0
BbIICHEHWS, AOMKHbI NN Mbl OCYLLIECTBUTb 3aMEHy B pamKax
cBoux 06s3aTenbCcTB, MOCTaBKa C LEMbl 3aMeHbl UMM PEMOHT
OCYLLECTBMAOTCA 3a AOMNOMHUTENbBHYIO MnaTty no LeHe TekyLero
AHs. Ecnn B xode npoBepky peknamaumm BbISCHUTCS, YTO MMeeT
MeCTO rapaHTUiHBIA CryYai, NokynaTenb NONyyYuT KOMNeHcauuo
33 PEeMOHT MM NOCTaBKY C Lienbio 3aMeHbl COrfIacHO NMPOU3BeaeH-
HOW rapaHTUHONW onepauuun. [letanun, NnocTaBneHHble B Ka4ecTBe
3aMeHbl, CTAHOBATCA Haluel cobCTBEHHOCTbIO. Peknamaummn nnm
npoyve NpeTeH3un AatoT NPaBo Ha rapaHTuiHbLIN nepvoad. [apaH-
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TUA TEPSIET CUNY B ClyYae BMeLLATENbCTBA NOCTOPOHHMX UL, (He
coTpyAHukoB SATA).

BHumaHwme!

B cnyyae npumeHeHusi pacTBopuTENE U YUCTSALLUMX CpPeacTB
Ha 6ase ranoreHM3npoBaHHbIX YrNeBOAOPOAOB, TakUX Kak
1,1,1-TpuxnopataH “ AMXNOPMETaH, Ha antMuUHMEBOM Oauke,
NnMCTONeTe, a Takke Ha JeTansx C 3aWuTHbIM ranbBaHWYEeCKUM
NOKPbITUEM MOTYT BO3HUKATb XUMUYECKNE peakumm (Npu KOHTaKTe
C He3HauuTenbHbIM KONMYecTBOM Boabl 1,1,1-TpuxnopaTtaH gaet
CONsHYH KMCnoTy). B pesynbTaTe 3TOro AeTanu MoryT OKUCHSATb-
cs, B KpaviHeM cry4ae MoOXeT HabnogaTtbCcs B3pbiBONogobHas
peakums. [oaToMy MCNONb3yinTe ANsi CBOMX KPacKOMynbTOB TOMb-
KO T€ pacTBOPUTENM N YNCTALLME CPeaCTBa, KOTOpble He coaepKaT
BblLLIEHA3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. HU B KOEM cryyae He NPUMEHsITb
ONst O4MCTKU KUCNOTY, Lenoyb (OCHOBaHUS, CpeacTBa And yaane-
HWS1 NMAKOKPACOYHbIX MOKPLITAA U T. A.).

BHumanune

He HanpasnaTb OKpacoYHbIN MUCTOMET Ha cebs, Apyrvx Moaen
UMW XMBOTHBIX. PacTBopUTENM M XUAKOCTU ANSI OYUCTKM MOryT
NPUBECTU K BOHNKHOBEHMIO XMMNYECKMX OXOroB. B paboyeit 3oHe
YCTPOICTBA pa3peLLaeTcs Ucnonb3oBaTb NMllb Heobxoaumoe Ans
paboTbl KONMMYECTBO PacTBOPUTENEN M NAKOKPaCoYHbIX MaTepua-
noB (nocrne 3aseplueHns paboT pacTBOpPUTENN W MAaKOKPaCOYHble
maTepuanbl Heo6X0AMMO BEPHYTb B MOMELLEHUS ANS Haanexa-
Lero xpaHenus). lMepen BbINONHEHMEM NOOLIX PEMOHTHBIX paboT
YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO OTKIKOYUTL OT MHEBMOCETU.

Mepepn kaxabIM BBOAOM B 3KCMNyaTaLmio, 0COOEHHO NOCne KaXaoMn
npouedypbl OYMCTKM M MOCMe PEMOHTHbIX paboT, Heobxoammo
NpoBEPSATb NPOYHOCTL NOCaAKM GONTOB M raek, a TaKkke repMeTny-
HOCTb MUCTONETOB W LUMAHTOB.

HewvcnpasHble fetanu HeobGXoAMMO 3aMEHUTb WAN OTPEMOHTU-
poBaTb COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM. [ns nonyvyeHns Haumnyywmx
pe3ynbTaToB NakMpoBaHWs U obecneveHns makcumasnbHon 6es-
OMacHOCTU WUCMOSb30BaTb TOMbKO OpUrMHanbHble 3anvactu. [pu
nokpacke B paboyeil 30He HepoMnyCTUMO HanmMyMe WCTOYHWKOB
BOCMNaMEHEHUs1 (HanpumMep, OTKPLITOTO OFHSi, 3aXOKEHHbIX Cura-
peT, B3pbIBOOMACHBIX NMamn 1 T. A.), NOCKOMNbKY Mpy NakmpoBaHUn
BO3HMKAIOT N1Erko BocnnameHsiolmecst cmecu. [Mpu nokpacke npu-
MeHSTb CPeACTBa OXpaHbl TpyAa B COOTBETCTBMM C NpeanucaHuns-
Mun (CpeAcTBa 3alluTbl OpraHoB AbIxaHus 1 T. A4.). MNockonbKy npu
pacnblfieHun ¢ 6onee BbICOKUM [aBNEHWEM YPOBEHb 3BYKOBOTO
nAasnenuns npesbiwaeTt 90 ob(A), HeobxoaMmo HageBaTb COOTBET-
CTBYIOLLME MPOTUBOLLYMHbIE HaYLLHUKN.

Mpwn ncnonb3oBaHUK OKPACOYHOrO NMCTONEeTa BUOpaLMM Ha BEPX-
HWe YacTu Tena onepaTopa He PacrnpOCTPaHSOTCS.

Cuna oTAauv He3HauuTenbHas.

Vcnonb3oBaHue OAaHHOro n3aenna Ha B3pbIBOONACHbBIX TeppUTo-
pusix 30Hbl 0 3anpeLleHo.

SATA, SATAjet, norotun SATA w/vnu fpyrasi ynomsiHytasi 34ecb
npoaykunsi SATA aBnsieTcs 3aperucTpMpoBaHHbIMM TOBapHbLIMU
3Hakamu unu 3Hakamm komnaHum SATA GmbH & Co. KG B CLUA
n/vnn ppyrux ctpaHax.

11. Jeknapauus cooTBeTCTBMSA cTaHgapTam EC

M3rotoButens:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim (KopHBecTtxanwm, "epmanns)

HacToawmm mbl 3asBnsem, 4TO OMUCAHHOE HWXe usgenve no
CBOEMY KOHCTPYKTUBHOMY 3aMbICI1y U UCTIOMNHEHUIO, @ Takke B pea-
NM30BaHHON HaMM MOZENW, COOTBETCTBYET OCHOBOMOMAratoLLmm
TpeboBaHusm ©GesonacHoctn aupektuBbl 94/9/EC, OupekTumBbl
2014/34/EC, Bk4Yasa OeWCTBYHOLME HA MOMEHT COCTaBIEHUS
Aeknapauum nsmeHeHus, n cornacHo gupektuse 94/9/EC, aupek-
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TmBe 2014/34/EC MOXeT MCrnonb3oBaTbCA BO B3PbIBOOMACHOM
aTmocdepe (ATEX), npunoxenue X, B.

HaumeHoBaHue n3genusa: membpaHHbI Hacoc
O6o3HaveHune Trna: SATA vario top spray
MapkupoBka ATEX: 11 2 G T4

CootBeTcTBYHOWME AnpekTnBbl EC:

m [upektnea EC no mawmHoctpoeHuto 2006/42/EC

m [lnpektnea EC 94/9/EC «ObopyaoBaHue 1 3almTHbIE CUCTEMBI
ANsi UCNonb30BaHMsl BO B3pbIBOOMACHBLIX Cpedaxy», CPOK AeW-
ctBus go 19.04.2016

m Jupektnea EC 2014/34/EC «O6opynoBaHue U 3aluUTHble
CUCTEMbl ANS WCMONb30BaHUS BO B3PbIBOOMACHBIX Cpeaaxy,
cpok gencteua ¢ 20.04.2016

MpyMeEHEHHbIE TAPMOHU3NPOBaHHbIE CTAHAAPTHI:

s DIN EN 1127-1:2011 «BspbiBo3awmTa. Yacte 1. OcHOBHble
NMONOXEHNA 1 METOAMKA»

= DIN EN 13463-1:2009 "HeanekTtpuyeckoe obopygoBaHue, npea-
Ha3Ha4YeHHoe AN MCNOMb30BaHMS B NOTEHLMANbHO B3PbIBYATLIX
aTmocdepax - Yactb 1: OCHOBHbIE KOHLenuun n TpeboBaHns"

= DIN EN ISO 12100:2011; «besonacHocTb MalumH. Obuwue Tpe-
6oBaHMA»

= DIN EN 1953:2013 «O6opygoBaHue Ans HAHECEHUST MOKPLITUN
METOAOM pacnbifeHust n pa3bpbidrmBaHus. TpeboBaHuns 6e3o-
nacHoOCTW»

Mp1MeHeHHblIe rapMOHM3MPOBaHHbIE CTaHAapPTbI:
m DIN 31000:2011 «O6wwme npuHUMnbl 6€30MacHOro KOHCTPYMpO-
BaHWUA TEXHUYECKUX U3LENNiA»

HokymeHTaums, Tpebyemas cornacHo [Mpunoxenuio VI gupek-
TmBbl 2014/34/EC, 6yneT xpaHuTtbca B Tevenne 10 net B ynon-
HOMOYeHHoW opraHu3auum Homep 0123 nog HOMepoM AOKYMeHTa
70023722.

70806 KopHeecTtxanm, 18.01.2016

AnbbpexT Kpyse
Ynpasnstowuii
SATA GmbH & Co. KG

RUS
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12. 3anyactn SATA vario

top Spray
17483 | XopoBas Tenexka, B coope
19158 | MaHomeTp 0-10 6ap, 50 mm
19851 |CetyaTbin hunbTpytoLwwnii
yynok (10 wr.)
23986 BosgylwHbIi pasbem ans BTO-
poro nucroneTa, B cbope
24240 | OguHapHbI peaykTop B
KOMMNJIEKTE C MaHOMETPOM
0-10 6ap
74187 |BcacbiBatolLiee YyCTPOMCTBO

B cbope, NCnonHeHe ans
JNakoB Ha BOJHOM OCHOBE

81604 | Perynupytowas py4dka

82107 |[dBoiHON peayKTop B KOM-
nrneKTe ¢ MaHOMeTPOM
0-10 6ap

149716 | CamoTeuHbIli 6ay4ok eMKo-
CTbi0 6 N C KPbILLKOM

149732 |LUtyuep 6ayka

149740 |YnnoTHeHWe Ons camMoTeYHO-
ro 6auka

149948 |lNnockuii ceTyaTbin PunbTp
20 mew (2 wr.)

156026 |MaHomeTp 0-6 6ap, 50 MM

Crangapt

11161192

Hacoc ¢ aBoniHon mem-
GpaHoit 1:1, ucnonHeHune

C MOKPbITUEM, Pa3bEM

Ons nogayv MaTepuana

M 25x1,5 ¢ Hapy>HoM
pe3bboii, BXOAHOE OTBEp-
ctve ans Bosayxa G 1/4 ¢
HapyxHoli pe3bbolii, 3a3em-
naLwmn kabenb

121124422

PerynsaTtop gnsa to4Hown
HACTPOVKN JaBNeHUsa marte-
pvana B cbope

72918

Pasbem ansa nogaum mare-
pvana ans BTOporo nmcTo-
neta, B cbope Ha perynsito-
pe Ans TOYHON HaCTPOWIKN
AaBneHuns

141162232

BcacbiBatowwmii wnaHr B
cbope

51| 73866

BcacbiBatowasi Tpy6a ¢
BCacCbIBalOLLUM YCTPON-
CTBOM W CETYATOWN BCTaABKOM

79921

BcacbiBatowas tpyba c
BCacCbIBalOLLUM YCTPON-
CTBOM WU CETYATOWN BCTaABKOM

7)1 74245

CeTyatbllii unbTpyoLLKIA
3MIEMEHT, pa3Mep sIYEKK
1,0, ncnonHeHne Ansa nakos
Ha BOJHOI OCHOBE

Crangapt

SATA

BbicokokadecTBeHHas cTarnb

74237 |CeTyaTbin hUnbTPYOLLNIA 74237 |CeTyaTbii OUMILTPYOLLNIA
3NEMEHT, pa3mep AYenkn 3NIEMEHT, pasmvep SYelkn
0,5, ncnonHeHne onsi Nakos 0,5, ncnonHeHne ansa nakos
Ha BOLHOM OCHOBE Ha BOAHOM OCHOBE
81141384 |Hunnenb ¢ pe3bbon G 1/2, 81182941 | OBowviHon Hunnenb G 1/2 a,
HUKENUPOBAHHbIN BbICOKOKa4YeCTBEHHas cTalb
9141368 |Yronok G 1/2, ounHKOBaH- 91156564 | Yronok Rp 1/2
HbIV 1074211 | KomnnekT ans nepeoGopy-
1011 82909 | KomnnekT ans nepeobopy- [0BaHMA AN CAMOTEYHOro
[O0BaHUS Ansi caMoTeYHOro 6ayka
Gauka 111137226 | MOHTaXXHbIA KOMMNIEKT Ans
11| 37986 | MOHTaXHbI KOMMNEKT Ans NNacTMaccoBOro caMoTey-

nnacTmMaccoBOro camoTeuy-
HOro 6a4yka emMKoCTblo 6 1,
B KOMMJEKTE C TPEXXOA0-
BbIM LLAPOBbLIM KpaHOM U
KpenneHnem

BbicokokayecTBeHHas cTanb

1]/ 88641

Hacoc ¢ aBonHon mem-
6paHoii 1:1, ncnonHeHve
13 BbICOKOKA4YeCTBEHHOW
cTanu, pasbem Ans nopa-
un matepuana M 25x1,5

C HapyXHoI pe3bboi,
BXOZIHOE OTBepcTMe ANns
Bosgyxa G 1/4 ¢ HapyxHon
pe3bboit, 3a3eMnaoLLmi
kabenb

2125338

Perynatop ans TouHon
HaCTPOWKN AaBNEHUs MaTe-
puana B cbope

311 57570

Pasbem ansa nogayn mare-
puana gns BTOporo nucTo-
neta, B cbope Ha perynsTo-
pe Ansa TOYHOW HaCTPOWKK
OaBneHus

41145047

BcacbiBatowuii LWnaHr B
cbope

BbicokoKkayecTBeHHas cTarnb

51| 74203 | BcacbiBatowas Tpyba B
cbope

6180879 |BcacbiBatowasa Tpyba B
cbope

7)1 74245 | CeTyaTblil hunbTpytoLni

3MNEeMEHT, pasmMep sYelikn
1,0, ucnonHeHve AN Nakos
Ha BOJHOI OCHOBE
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Horo 6ayka eMKoCTbio 6 1 B
MCMOMHEeHUW AN NakoB Ha
BOZHOW OCHOBE, B KOMMIEK-
TEe C TPEXXOAOBbLIM LUAPO-
BbIM KPaHOM U KPEMJIEHNEM
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149716

149948
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12.1 3anyactun, perynaTtop

12.2 3anyacTtu, Hacoc

| SATA

3anyacTtn B Habopax yrnrnoTHEHWUIN U pem-

o o KOMMeKTax:
ANA TOHHOU HacTPOVKN Homep e R Howmep | HaumeHoBaHue |B Habop Bxo-
JaBlneHna matepuana apTuky-| o Habop apTuKy- OuT:
na na
Homep
apTuky- | HaumeHosaHue 60228 | Pemkomnnex, | o 49585 | KonsLo kpyrno- |
na KnanaHbl ro cevyeHusa
7989 LLlapoBoii kpaH 60301 PeMKOMMNEKT, A 51466 |3axsart B c6ope |[]
72868 LLlapoBoii kpaH (MCNoHeHWE 13 LUTOK 3axBaTa 62257 |Lap [ )
BbICOKOKAYECTBEHHOW CTanm -
= ) 60657 | PemkommnexT, 62265 | Barowka aua |
9415 BonT ¢ UMnuHAPUYECKOii roNos- 3axBar O ¢parma
ko M5 x 16 62273 | LLapukoBas °®
21996_| Howunnan micrnve sancaenmotpn
22376 HaxumHoi BUHT B cGope MAEKTbl U 3aMEHATb BCE YNIOTHEHNUS 1 y3nbl, 62281 | Cepno knanana | @
78766 HakugHas raiika CYLLECTBEHHbIE C TOYKM 3PEHNUS (PYHKLMOHNPO- 62299 | lMpodunmpo-
78774 |Bknagpiw BaHyA. sanHoe ynnot- |Old PI@A[]
HeHve
78824 | lNpyxwHa 3anuyacTu B Habopax yNnoTHEHUI 1 pem-
78832 |Tonkatenb KOMInekTax: 62307 FK:J:;Z&ZHKS;,FHO- Oe
80283 |Habop membpaH Howmep | HaumeHoBaHne |B Habop Bxo- 62943 | Konbwo Kovino-
80291 |Habop TonkaTeneii B cbope apTuky- anT: o cel::eH:: oad
156026 |MaHomeTp 0-6 Gap, 50 Mm na = -
16709 |YnnotHeHune [ ] 63479 E:I?CKMM sonor | 4
46763 | KonbLuo Kpyrmo-
12.2 3anyacTu, Hacoc YT oA 63487 |Kennm, B A
cbope.
AELICD HaumeHoBa- 46821 | Konbo kpyrno- oA 63495 | Cepnno 30510T-
apTuky-| o Habop ro ceyeHus . | 4
na 47092 | KombLo Kpyrno- ')
45195 |Ha6op ynnot- ) ro ceyeHus
HEeHWN 47209 | dacoHHoe om
60012 PemkomnnexT, d YNIOTHEHNE
mMeMbpaHa 47514 | YnnoTtHuTenNb- orA
60038 | PemkomnnekT, HOE KOnbLO
cuctemalll 48454 | Mnockoe ynnoT- od
ynpaBlieHud HeHue
VcnonHeHne 13 BbICOKOKa-
CTaH}J,apTHOG ncnoJsiHeHne YecTBEHHOM CTanm
156026
22376 — I w—
] 156026
22376 N
21998
78824
78832 7989
80283
78766 /2868
78774
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Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHECEHME TEXHUYECKUX U3MEHEHWIA COXPaHEHO.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved



